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Contenido

Presentamos nuestros nuevos catalogos

El catédlogo comprende tres volumenes: Herramientas de torneado,
Herramientas rotativas y Herramientas rotativas enterizas. En él
presentamos mas de 30.000 productos estandar.

Herramientas de torneado: torneado general, tronzado y ranurado,
torneado de roscas, herramientas multifuncién, portaherramientasy
adaptadores para herramientas de torneado

Herramientas rotativas: fresado, taladrado, mandrinado y
adaptadores para herramientas rotativas

Herramientas rotativas enterizas: fresado, taladrado, roscado con
macho y escariado

Use las paginas de informacion general de los productos, situadas al
principio de cada capitulo, para encontrar su area de interés. Una vez
ahi, vera una referencia que le dirigira a la pagina del producto que
busca. Las referencias situadas al final de cada pagina de producto
le indicarén productos e informacion relacionada, como
portaherramientas, plaquitas y datos de corte.

S|001JUDIS ¢ 0 0O

Nuestra oferta completa, de alrededor de 50.000 productos
estandar, esta disponible en www.sandvik.coromant.com/es. Si,
ademas, sus requisitos son extremadamente especificos,
disponemos de una amplia gama de productos que pueden
adaptarse a la medida de sus necesidades.

Por favor, visite www.sandvik.coromant.com/es para asegurarse de
disponer de las mediciones y tolerancias méas actuales; recibir datos
de corte detallados; y pedir los productos y piezas de repuesto
disponibles.

Explicacion de los simbolos de referencia:

. Cuerpos de Herramientas N
@ Plaquitas Fresas broca para mandrinar @‘:\,\/‘. Adaptadores

Piezas de

repuesto % Datos de corte

Clave de c Informacién
CXS§

Descripcionde Descripcionde

Explicacion de
la calidad la geometria

los parametros

Informacion

P e Tailor Made

codigos del refrigerante

Primera eleccién

» Nuestra recomendacion de primera eleccion es un buen punto de partida
Buena eleccion para la mayoria de las operaciones. Silo necesita, a partir de ella puede
elegir una calidad con otros atributos.

No disponible
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Fresado

Taladrado

Mandrinado

Adaptadores de herramientas rotativas
Piezas de repuesto

Informacion general
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FRESADO

Fresado de
chaflanes @

Fresado en escuadra

Fresado de disco

O Fresado de ranuras

O Fresado de perfiles

Fresado de roscas

Planeado O
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FRESADO I

Herramientas de planeado

CoroMill® 345
CoroMill® 245
CoroMill® 419
CoroMill® 210
CoroMill® 415
CoroMill® 425
CoroMill® 745

Herramientas de fresado en escuadra

CoroMill® 490

CoroMill® 390

CoroMill® 690

CoroMill® Century

Herramientas de fresado de perfiles

CoroMill® 300
CoroMill® 200
CoroMill® 600
CoroMill® 216

Herramientas de fresado de disco
CoroMill® 331

Herramientas de fresado de ranuras

CoroMill® QD
CoroMill® 328
CoroMill® 327
Herramientas de fresado de roscas

CoroMill® 328
CoroMill® 327

Herramientas de fresado de chaflanes

CoroMill® 327
CoroMill® 495

14

16-110
111-115
116-119
120-124
125-129
130-132
133-136

137
138-147
148-168
169-173
174-180

181
182-190
191-195

196-1100
1101-1107 |
1108
1109-1125
1126
1127-1132
1133-1135
1136-1138
1126

1139
1140-1141 L

1126

1142
1143-1145

Para ver la gama completa, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO

Herramientas de planeado

CoroMill® 345

CoroMill® 245 CoroMill® 419 CoroMill® 210
Péagina 16 111 116 120
Material [l [m] I [N] [S][H] Bl m] [ [S1[H]
Operacion principal ’
KAPR 45° 45° 19° 10°
D, mm 40 - 250 32 - 250 17.4-85.3 10.9 - 136
DCX mm 54.1 - 264.1 44.5 - 268.8 32 -100 25 - 160
APMX mm 6 6-10 2 1.2-2
_
- Gy @ <
Tamanos de plaquita 13 12y 18 14 09y14
Coromant Capto® En eje Coromant Capto®

Acoplamientos

Mango cilindrico

En eje

Mango cilindrico

Mango cilindrico

En eje

Coromant Capto®
Mango cilindrico
En eje

Acoplamiento roscado

Refrigerante interior

v

v

v

Opciones

Asiento de la punta con placa
de apoyo protectora

Asiento de la punta con placa
de apoyo protectora

Otras operaciones

¢
¢

°0 ¢
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FRESADO

Herramientas de planeado

CoroMill® 415 CoroMill® 425 CoroMill® 745
Pagina 125 130 133
Matera B M) (5] [A]
Operacién principal
KAPR 15° 25° 42° 25°
D, mm 4.6-23.6 100 - 500 63 - 250 63 - 160
DCX mm 13-32 107 - 507 78.2-264.4 86.4-183.4
APMX mm 0.85-1.2 0.90 5.20 2.80
Plaquita
Tamanos de plaquita 05y 07 17 21
Mango cilindrico En eje Coromant Capto®
Coromant EH Montaje Cap En eje

Acoplamientos

Acoplamiento roscado

Refrigerante interior

Opciones

Cartuchos ajustables para
plaquitas wiper

Otras operaciones

\
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FRESADO Herramientas de planeado

CoroMill® 345

Fresa de planear para una alta productividad

Aplicacion

- Planeado
- Desbaste y acabado

Area de aplicacion I1SO:

B [m] [N [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Bajo coste por pieza gracias a los 8 filos

- Alto rendimiento: con el refrigerante interior puede alcanzarse
una gran productividad incluso en materiales exigentes

- Mecanizado seguro gracias a los asientos de punta protegidos
por placas de apoyo y el robusto cuerpo de la fresa

- Cuatro pasos distintos para optimizar el aprovechamiento y la
productividad de la maquina

- Amplia gama de aplicacion: utilice el mismo concepto para
mudiltiples aplicaciones

www.sandvik.coromant.com/coromill345

Acoplamientos

- Coromant Capto®
- Eneje

- Mango cilindrico

Plaquitas

- Ocho filos de corte
- Plaquitas Wiper para un acabado superficial excelente
a un avance por diente elevado

Paso amplio Paso estrecho Paso extra Paso extra
estrecho estrecho plus

Refrigerante interior

El suministro de refrigerante al
alojamiento de cada plaquita
ofrece una evacuacion de la
viruta y un rendimiento éptimos
en materiales exigentes.

SANDVIK
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Herramientas de planeado FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 345

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior
KAPR 45°

J
KAPRV?\
Dimensiones, mm
K
DC Q CZCws APMXmw CNSC # % Cadigo de pedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
400 13 C4 6.00 3 4 |345-040C4-13M 400 541 600 30 089 19600 | 4  345R-13T5
500 13 C5 6.00 3 4 |345-050C5-13M 500 641 600 30 139 17500 | 4  345R-13T5
13 C6 6.00 3 4 |345-050C6-13M 630 641 600 30 180 17500 | 4  345R-13T5
13 C5 6.00 3 5 345-050C5-13H 500 641 600 30 148 17500 | 5  345R-13T5
13 C6 6.00 3 5 345-050C6-13H 630 641 600 30 179 17500 | 5  345R-13T5
630 13 C5 6.00 3 5 | 345-063C5-13M 500 771 600 30 153 15500 | 5  345R-13T5
13 C6 6.00 3 5 | 345-063C6-13M 630 771 600 30 191 15500 | 5  345R-13T5
13 C5 6.00 3 6 345-063C5-13H 500 771 600 30 162 15500 | 6  345R-13T5
13 C6 6.00 3 6 345-063C6-13H 630 771 600 30 197 15500 | 6  345R-13T5
800 13 Cé 6.00 3 6 |345-080C6-13M 630 941 700 30 246 13700 | 6  345R-13T5
13 C8 6.00 3 6 |345-080C8-13M 800 941 700 30 332 13700 | 6  345R-13T5
13 C6 6.00 3 8 345-080C6-13H 630 941 700 30 254 13700 | 8  345R-13T5
13 C8 6.00 3 8 345-080C8-13H 800 941 700 30 335 13700 | 8  345R-13T5
1000 13 C8 6.00 3 7 |345-100C8-13M 800 1141 800 30 401 12200 | 7  345R-13T5 L
13 C8 6.00 3 10 345-100C8-13H 800 1141 800 30 408 12200 | 10 345R-13T5
Piezas de repuesto
Tornillo de Tornillo de la
plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
M
N
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I FRESADO

Herramientas de planeado

Fresa de planear CoroMill® 345

Eje - Suministro de refrigerante interior

STDNO
KAPR

ISO 6462:2011
45°

— ~-DCON

c
CXSg

J
Dimensiones, mm
K
DC Q CZCyws  APMXgy CNSC $ % Cédigo de pedido DCON SO DBC DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
400 13 2 6.00 1 3 |345-040Q22-13L 20 A 541 450 30 068 19600 | 3  345R-13T5
13 22 6.00 1 4 345-040Q22-13M 20 A 541 450 30 067 19600 | 4  345R-13T5
500 13 2 6.00 1 3 |345-050Q22-13L 20 A 641 450 30 082 17500 | 3  345R-13T5
13 22 6.00 1 4 |345-050Q22-13M 20 A 641 450 30 078 17500 | 4  345R-13T5
13 22 6.00 1 5 345-050Q22-13H 20 A 641 450 30 082 17500 | 5  345R-13TH
630 13 22 6.00 1 4 |345-063Q22-13L 20 A 771 450 30 098 15500 | 4  345R-13T5
13 22 6.00 1 5 |345-063Q22-13M 20 A 771 450 30 094 15500 | 5  345R-13T5
13 2 6.00 1 6 345-063Q22-13H 20 A 771 450 30 060 15500 | 6  345R-13T5
13 2 6.00 1 7 345-063Q22-13HX 20 A 771 450 30 1.03 15500 | 7  345R-13T5
800 13 27 6.00 1 4 |345-080Q27-13L 210 A 941 500 30 165 13700 | 4  345R-13T5
13 27 6.00 1 6 |345-080Q27-13M 270 A 941 500 30 172 13700 | 6  345R-13T5
13 27 6.00 1 8 345-080Q27-13H 210 A 941 500 30 172 13700 | 8  345R-13T5
13 27 6.00 1 9 345-080Q27-13HX 210 A 941 500 30 176 13700 | 9  345R-13T5
L 1000 13 32 6.00 1 5 |345-100Q32-13L 320 A 1141 500 30 230 12200 | 5  345R-13T5
13 32 6.00 1 7 |345-100Q32-13M 20 A 1141 500 30 229 12200 | 7  345R-13T5
13 32 6.00 1 10 345-100Q32-13H 20 A 1141 500 30 231 12200 | 10 345R-13T5
13 2 6.00 1 11 345-100Q32-13HX 20 A 1141 500 30 238 12200 | 11  345R-13T5
1260 13 40 6.00 1 6 |345-125Q40-13L 400 B 1391 630 30 364 10000 | 6  345R-13T5
13 40 6.00 1 8 | 345-125Q40-13M 400 B 1391 630 30 348 10900 | 8  345R-13T5
13 40 6.00 1 12 345-125Q40-13H 400 B 1391 630 30 363 10000 | 12  345R-13T5
13 40 6.00 1 14 345-125Q40-13HX 400 B 1391 630 30 364 10900 | 14  345R-13T5
160.0 13 408 6.00 0 7 |345-160Q40-13L 400 C 66.7 1741 630 30 459 9600 7 345R-13T5
13 408 6.00 0 10 |345-160Q40-13M 400 C 667 1741 630 30 450 9600 | 10  345R-13T5
13 408 6.00 0 12 |345-160Q40-13H 400 C 667 1741 630 30 472 9600 | 12  345R-13T5
13 408 6.00 0 16 345-160Q40-13HX 400 C 667 1741 630 30 458 9600 | 16  345R-13T5
2000 13 60 6.00 0 12 |345-200Q60-13M 600 C 1016 2141 630 30 1060 8600 | 12 345R-13T5
13 60 6.00 0 16 |345-200Q60-13H 600 C 1016 2141 630 30 664 8600 | 16  345R-13T5
13 60 6.00 0 20 345-200Q60-13HX 600 C 1016 2141 630 30 650 8600 | 20 345R-13T5
2500 13 60 6.00 0 14 |345-250Q60-13M 600 C 1016 2641 630 30 1036 7700 | 14  345R-13T5
M 13 60 6.00 0 18 |345-250Q60-13H 600 C 1016 2641 630 30 1079 7700 | 18  345R-13T5
13 60 6.00 0 24 345-250Q60-13HX 600 C 1016 2641 630 30 1058 7700 | 24 345R-13T5
Piezas de repuesto
Tornillo de Tornillo de la
DC Tornillo de chorro |plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
40.00-63.00 5512-073-01 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
80.00 5512-073-02 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
100.00 5512-073-05 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
125.00-160.00 |5512-098-03 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
250.00 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
N
110 N15
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Herramientas de planeado FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 345

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 45°
t~DCON—|
|
HU
KAPR
Dimensiones, mm
DC Q CZCws APMXmw CNSC %‘ Cddigo de pedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
400 13 32 6.00 1 3 |345-040A32-13L 320 541 1200 30 126 19600 | 3  345R-13T5
13 32 6.00 1 4 |345-040A32-13M 320 541 1200 30 126 19600 | 4  345R-13T5
500 13 32 6.00 1 3 |345-050A32-13L 320 641 1200 30 141 17500 | 3  345R-13T5
13 32 6.00 1 4 |345-050A32-13M 320 641 1200 30 141 17500 | 4  345R-13T5
Piezas de repuesto
Tornillo de Tornillo de la
plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es L
110 N22




FRESADO Herramientas de planeado

Plaquita CoroMill® 345 para fresado

KRINS 45°

vdS

P M - N s H e
< |=
_, | 13 | 0.80 [345R-1305E-KL x| % w %] [w]% % 130 88 560
> 0.80 |345R-1305M-KL % x| 0| |w|w| [% %|w| 130 88 560
o 13 | 0.80 |345R-13T5E-ML W MR w| [wlwx[x] [« 130 88 595
D
k=4
K - 13 | 0.80 |345R-1305E-PL ww | [x[w[% W % x| % %[ 130 88 560
a 0.80 |345R-1305M-PL Sl v | | x| % % % x|%| [%| 130 88 560
= | 13 | 0.80 [345R-1305E-KM % P * wlwlw] % % x| [w] [%][130 88 560 20
< 0.80 |345R-1305M-KM i | % | % % % 130 88 560 20
2 [ = | 13 | 0.80 [345R-13T5E-MM s vl xwlw] [w]w s ||| x|w] [« 130 88 59 20
== 0.80 |345R-13T5M-MM * x| |w| %% w| |k w]| % 130 88 595 20
= | 13 | 080 |345L-1305M-PM s [ x[w s 130 88 560 20
o 0.80 |345R-1305M-PM w vk w|® # % % x|%| |[x|%[130 88 560 20
= | 13 |0.80 |345R-1305M-KH % s | % % % 130 88 560 20
x
s 13 | 0.80 |345R-1305M-PH BEIEIE w| [x % * x|w|w|[x] [130 88 560 20
.
I
KRINS 45°

M P M - N S H [Dimensiones, mm
(P clglglslziglglslslslelglgiglglElElg s B8 ElsE|g8ls
RE | Cddigo de pedido 2129 8[2RIRB|E|H228Sg I8 ERILE & IH=2S(B|IC LE § BS BSR
g 13 | 1.00 |345N-1305E-KW8 Y| v ¥ Y| % % % 130 88 560 80 500.0
2 13 | 1.00 |345N-13T5E-MW8 % Yol | % Yo | % % | ¥ Yo | % % 130 88 595 80 5000
=
[
S L 13 | 1.00 |345N-1305E-PW5 o | v | ¥ % % % Yo | % 130 88 560 50 5000
= | &
- 13 | 1.00 |345N-1305E-PW8 o | v | | e % % % Y| % Yo% %130 88 560 80 5000
: M
N La plaquita wiper T5 debe utilizarse con la plaquita estandar T5
1146 1168 N2
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Herramientas de planeado FRESADO

CoroMill® 245

Fresa de planear de corte ligero para desbaste pesado y acabado de espejo

Aplicacion

- Planeado
- Desbaste y acabado

Area de aplicacion ISO:

B [m] [N [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Uso sencillo y alta productividad

- Corte ligero con consumo de potencia reducido

- Tolerancia estrecha combinada con la plaquita wiper para un
excelente acabado superficial

- Fresa de planear de 45°

- Desde desbaste exigente hasta acabado de espejo

- Accion de corte ligera y suave para unas bajas fuerzas de corte

- Disponible en sistema de cartucho intercambiable; un concepto
para desbaste y semiacabado de acero

www.sandvik.coromant.com/coromill245

Acoplamientos Plaquitas
- Eneje - Cuatro filos de corte
- Mango cilindrico - Amplia gama de calidades y geometrias, incluidas calidades

de CBN y ceramicas
- Plaquitas wiper para acabado de alto avance

Accion de corte ligera

Plaquitas positivas de una cara colocadas para
ofrecer una accion de corte suave y unas fuerzas

de corte muy bajas.

B @

Paso amplio Paso estrecho Paso extra
estrecho

112 114 N6
‘ ‘
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FRESADO

Herramientas de planeado

Fresa de planeado CoroMill® 245

En eje

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 45°

[—zL

- tDCON

T

Dimensiones, mm
DC Q CZCus  APMXerw $‘ % Cddigo de pedido DCON 1SO DBC DCX LF @ RPMX | CICT MID
500 12 2 6.00 3 |R245-050Q22-12L 20 A 625 400 30 065 16250 | 3  R245-12TS.
12 22 6.00 4 R245-050Q22-12M 20 A 625 400 30 067 16250 | 4  R245-12T3.
12 2 6.00 5 R245-050Q022-12H 20 A 625 400 30 062 16250 5  R245-12T3..
630 12 22 6.00 4 |R245-063Q022-12L 20 A 755 400 3.0 089 14400 | 4  R245-12T3.
12 22 6.00 5 R245-063Q022-12M 20 A 755 400 30 084 14400 5  R245-12T3..
12 2 6.00 6 R245-063Q022-12H 20 A 755 400 30 087 14400 6 R245-12T3.
800 12 27 6.00 4 |R245-080Q27-12L 2710 B 925 500 30 150 12700 | 4  R245-12T3.
12 27 6.00 6 R245-080Q27-12M 210 B 25 500 30 145 12700 6  R245-12T3.
12 27 6.00 8 R245-080Q27-12H 210 B 925 500 30 140 12700 8  R245-12T3.
18 32 10.00 4 |R245-080Q32-18M 20 B 988 500 50 172 6100 4 R245-18T6..
18 2 10.00 5 |R245-080Q32-18H 20 B 988 500 50 160 6100 5  R245-18T6..
1000 12 32 6.00 5 |R245-100Q32-12L 20 B 1125 500 30 177 11300 5  R245-12T3..
12 32 6.00 7 R245-100Q32-12M 20 B 1125 500 30 181 11300 7 R245-12T3..
12 32 6.00 10 R245-100Q32-12H 20 B 1125 500 30 174 11300 | 10 R245-12T3.
18 32 10.00 4 |R245-100Q32-18M 20 B 1188 500 50 208 5400 4 R245-18T6..
18 32 10.00 6 |R245-100Q32-18H 20 B 1188 500 50 1.92 5400 6  R245-18T6..
1260 12 40 6.00 6 |R245-125Q40-12L 400 B 1375 630 30 320 10100 6  R245-12T3.
12 40 6.00 8 R245-125Q40-12M 400 B 1375 630 30 312 10100 8  R245-12T3..
12 40 6.00 12 R245-125Q40-12H 400 B 1375 630 30 310 10100 | 12  R245-12T3.
18 40 10.00 5 | R245-125Q40-18M 400 B 1388 630 50 374 4900 5  R245-18T6..
18 40 10.00 7 |R245-125Q40-18H 400 B 1388 630 50 364 4900 7 R245-18T6..
1600 12 408 6.00 7 |R245-160Q40-12L 400 C 66.7 1725 630 30 463 8900 7 R245-12T8.
12 408 6.00 10 R245-160Q40-12M 400 C 66.7 1725 630 30 450 8900 10 R245-12T3.
12 408 6.00 16 R245-160Q40-12H 400 C 667 1725 630 30 449 8900 16 R245-12T3..
18 408 10.00 6 |R245-160Q40-18M 400 C 66.7 1788 630 50 511 4300 6  R245-18T6..
18 408 10.00 9 |R245-160Q40-18H 400 C 667 1788 630 50 499 4300 9  R245-18T6..
2000 12 60 6.00 8 |R245-200Q60-12L 600 C 1016 2125 630 30 643 7950 8  R245-12T3.
12 60 6.00 12 R245-200Q60-12M 600 C 1016 2125 630 30 1064 7950 12 R245-12T3..
12 60 6.00 20 R245-200Q60-12H 600 C 1016 2125 630 30 1035 7950 | 20 R245-12T3.
18 60 10.00 8 | R245-200Q60-18M 600 C 1016 2188 630 50 624 3800 8  R245-18T6..
18 60 10.00 12 |R245-200Q60-18H 600 C 1016 2188 630 50 610 3800 12 R245-18T6..
2500 12 60 6.00 10 |R245-250Q60-12L 600 C 1016 2625 630 30 912 7100 10 R245-12T3..
12 60 6.00 14 R245-250Q60-12M 600 C 1016 2625 630 30 893 7100 14 R245-12T3..
12 60 6.00 24 R245-250Q60-12H 600 C 1016 2625 630 30 874 7100 | 24 R245-12T3.
18 60 10.00 10 |R245-250Q60-18M 600 C 1016 2688 630 50 1722 3400 10 R245-18T6..
18 60 10.00 14 |R245-250Q60-18H 600 C 1016 2688 630 50 1600 3400 14 R245-18T6..
Piezas de repuesto
Q Tornillo de Tornillo de la
DC plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
50.00-250.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09
80.00-100.00 18 5513 020-55
125.00-250.00 18 5513 020-26 5322 472-03 5512 090-10

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

114
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Herramientas de planeado FRESADO

oF,

Fresa de planeado CoroMill® 245

Mango cilindrico

KAPR 45°
-~ DCON ~
LF J
KAPR, 8y
“*DCH‘ AP;VIX
DCX —
Dimensiones, mm
DC Q CZCws  APMXerw #Q‘ Cddigo de pedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
20 12 32 6.00 3 R245-032A32-12M 320 445 1170 30 097 18250 | 3 R245-12T3.
400 12 32 6.00 3 |R245-040A32-12L 320 525 1200 30 1.06 18250 | 3  R245-12T3.
500 12 32 6.00 3 |R245-050A32-12L 320 625 1200 30 136 16250 | 3  R245-12T3.
12 32 6.00 4 R245-050A32-12M 20 625 1200 30 133 16250 | 4  R245-12T3.
630 12 32 6.00 4 |R245-063A32-12L 320 755 1200 30 148 14400 | 4  R245-12T3.
12 32 6.00 5 R245-063A32-12M 320 755 1200 30 149 14400 5  R245-12T3..
800 12 32 6.00 4 |R245-080A32-12L 320 925 1200 30 180 12700 | 4  R245-12T3.
12 32 6.00 6 R245-080A32-12M 20 925 1200 30 174 12700 | 6  R245-12T3.
Piezas de repuesto
Q Tornillo de Tornillo de la
DC plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
32.00 12 5513 020-01
40.00-80.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de planeado

Plaquita CoroMill® 245 para fresado

KRINS 45°

vdS

[ M N S H Dimensiones, mm
Q EREREEREEEEREE EREREREEE REREE FEEEEEEEREERE
RE |Codigodepedide |2 22 &S ¥ B IS KK BFHNE S SY ESSSB =S SRS TSI SYB I LE S BS
_, | 12 | 150 |R245-12 T3 E-AL * 134 100 397 23
=<
—, | 12 | 150 [R245-12 T3 E-KL x| || ||k * % 134 100 397 21
g > 1.50 | R245-12 T3 M-KL * | % || % # # 134 100 397 20
K 2 = 12 | 150 [R245-12 T3 E-ML W% * %[ % %% | % 134 100 397 21
_, | 12 |150|R245-12 T3 E-PL s|d|d| x| [k %[ 3% | | % %[ 3% | % | % *| x| % | % w134 100 397 21
= 150 |RA452T3M-PL  [%| [ |%|x|%| |% w || % % % % x| x| | %] [134 100 397 21
= | 12 | 150 |R245-12 T3 M-KM || k| %] [% * % e 134 100 397 20
18 | 1.00 |R245-18 T6 M-KM | |k ki ki 180 139 610 15
;% 12 | 150 |R245-12 T3 K-MM | * | % e *| % 134 100 397 21
= 18 | 1.00 |R245-18 T6 M-MM Wk W% 180 139 610 15
12 | 150 [R245-12 T3 M-PM w| ||| k|| % % % % % | % % x| || |[%|%[134 100 397 21
2 [ 18 | 100 |R245-18 T6 M-PM e[ Y| | v k| ks W W | % % | X[ |v| | 180 139 610 15
~ | 12 | 150|R245-12 T3 M-KH %[ 3% || % % e 134 100 397 20
>
- 12 | 1,60 |R245-12 T3 M-PH S| k| % % x| | 134 98 397 15
=]
L -
o
KRINS 45°
RINS,.
~IS
P N S H Dimensiones, mm
(P gegddessss88ds g g8 Sgss s S
RE |Codigodepedide |2 28 RS SH SIS S T EF TS E TS ESS| IC LE S BS BR
12 | 250 |R245-12 T3 E-W e | 32 [ o | s | e || o || e [ | s | o | s f o | | o || e || o [ o e [ o s | o | | 134 35 397 64 4000
18 | 1.00 [R245-18 T6 E-W W% # W% W% W% 180 139 610 108 500.0
g =
|

N2
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Herramientas de planeado

FRESADO

Plaquita CoroMill® 245 para fresado

Materiales de corte avanzados
KRINS 45°

.N H [Dimensiones, mm
[;;J s I8(2s18
RE | Cadigo de pedido S|8[8|3/S[Ic LE s BS
12 | 1.50 |R245-12T3E W | % w134 35 397 14
2.50 |R245-12 T3 E1 %t W 134 100 397 04
e
S
-
—

112 1146 1168 N22
N
@ @
v, -
y 13399
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FRESADO Herramientas de planeado

CoroMill® 419

Herramienta de fresado de alto avance

Aplicacion

- Planeado de alto avance

- Perfilado

- Mecanizado en rampa

- Interpolacion helicoidal

- Mecanizado de piezas que requieren voladizos largos

- Apta para maquinas de potencia baja y fijaciones débiles
- Desbaste y semiacabado

Area de aplicacion I1SO:

Bl (™| [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Gran productividad en aplicaciones que requieren una accion de corte
ligera

- Vida dtil de la herramienta prolongada, especialmente en materiales
de dificil mecanizado

- Plaquitas fuertes y robustas para un mecanizado fiable

- Consumo de potencia bajo

- El refrigerante interior en todas las fresas permite llevar a cabo un
mecanizado eficiente con refrigerante y aire comprimido

- Fuerzas axiales reducidas con un angulo de posicion de 19°y angulo
de inclinacién axial positivo

www.sandvik.coromant.com/coromill419

Acoplamientos Plaquitas

- Coromant Capto® - Cinco filos de corte

- Eneje - Plaquitas con faceta paralela para planeado de gran avance y
- Mango cilindrico plaquitas de radio para fresado de cavidades

- Amplia gama de calidades y geometrias

Planeado Fresado de perfiles y
planeado

Paso amplio Paso estrecho Paso extra
estrecho

vdS



Herramientas de planeado

FRESADO I

< Fresa CoroMill® 419 para planeado
n o . . .
Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior
KAPR 19°
|. !
i
\RMPX j !
7\0%'
1 AZ
| J
Dimensiones, mm
DC ; CZCys APMXerw APMXpw RMPX AZ  CNSC IﬁlQ%Ctidigodepedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
214 14 C3 8.0 200  9.00° 20 3 419-036C3-14L 320 360 500 50 036 22400 | 2  419R-1405
214 14 C4 8.0 200  8.00° 20 3 3 |419-042C4-14M 400 420 700 50 070 19900 | 3  419R-1405
374 14 c5 8.0 200 8000 20 3 4 |419-052C5-14M 500 520 700 50 1.08 17100 | 4  419R-1405
513 14 C6 8.0 200  6.00° 20 3 5 |419-066C6-14M 630 660 700 50 173 14600 | 5  419R-1405
693 14 C8 8.0 200 5000 20 3 419-084C8-14H 800 840 700 50 302 12600 | 6  419R-1405
Eje - Suministro de refrigerante interior
STDNO ISO 6462:2011
KAPR 19°
L1 ~~IDCON[*~
\RMPX .
7\_01! \
i AZ
I
.
AZ
4 APM EFW" PR
DCX
Dimensiones, mm
DC ; CZCus APMXerw APMXpw RMPX  AZ  CNSC ﬂ %‘Cédigodepedido DCON SO DCX LF @ RPMX | CICT MID
294 14 16 8.0 200 8000 20 1 3 |419-044Q16-14M 160 A 440 450 50 037 19300 | 3  419R-1405
354 14 22 8.0 200  8.00° 20 1 3 419-050Q22-14L 20 A 500 450 50 056 17600 | 3  419R-1405
14 22 8.0 200  8.00° 20 1 4 419-050Q22-14M 220 A 500 450 50 043 17600 | 4  419R-1405
34 14 22 8.0 200  8.00° 20 1 419-052Q22-14H 20 A 50 450 50 045 17100 | 5  419R-1405
394 14 22 8.0 2.00 8.00° 20 1 3 |419-054Q22-14L 20 A 540 450 50 049 16800 3 419R-1405
14 22 8.0 200  8.00° 20 1 4 1419-054Q22-14M 20 A 540 450 50 047 16800 | 4  419R-1405
14 22 8.0 200  8.00° 20 1 419-054Q22-14H 220 A 540 450 50 053 16800 | 5  419R-1405
483 14 22 8.0 200  7.00° 20 1 4 1419-063Q22-14L 20 A 630 500 50 063 15100 | 4  419R-1405
14 22 8.0 200  7.000 20 1 5  |419-063Q22-14M 220 A 630 500 50 062 15100 | 5  419R-1405
513 14 22 8.0 2.00 6.00° 20 1 4 1419-066Q22-14L 20 A 660 500 50 067 14600 4 419R-1405
14 22 8.0 200  6.00° 20 1 5 |419-066Q22-14M 220 A 660 500 50 066 14600 | 5  419R-1405
14 2 8.0 200  6.00° 20 1 419-066Q22-14H 20 A 660 500 50 065 14600 | 6  419R-1405
653 14 27 8.0 200 5000 20 1 5 [419-080Q27-14M 270 A 800 500 50 107 13000 | 5  419R-1405
14 27 8.0 200 5000 20 1 419-080Q27-14H 270 A 800 500 50 1.06 13000 | 6  419R-1405
693 14 27 8.0 2.00 5000 20 1 6 |419-084Q27-14M 270 A 840 500 50 117 12600 6 419R-1405
14 27 8.0 200 5000 20 1 419-084Q27-14H 270 A 840 500 50 115 12600 | 7  419R-1405
83 14 32 8.0 200 0000 20 1 6 [419-100Q32-14M 320 B 1000 500 50 168 11400 | 6  419R-1405
14 32 8.0 2.00 0.00° 20 1 419-100Q32-14H 320 B 1000 500 50 169 11400 7 419R-1405
Piezas de
repuesto
Tornillo de
plaquita
5513 020-78
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
119 L4 N22 N6 N15
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FRESADO Herramientas de planeado

Fresa CoroMill® 419 para planeado
Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 19°

-0coN-

i
dil

BD{—=| - LF

”\ LU
/ | APy

AZ= ‘
fAPMxgpw-| - F
~DC
-~ DCX—

KAPR

vdS

Dimensiones, mm

K DC ; CZCws  APMXgrw APMXrw RMPX  AZ  CNSC ﬂ % Cddigo de pedido DCON DCX BDy LF W @ RPMX | CICT MID
1 2

174 14 32 8.0 200 10000 20 419-032A32L-14L 320 320 280 2500 60.0 50 154 24700 | 2  419R-1405

254 14 32 8.0 200 800° 20 1 3 |419-040A32L-14M 320 400 280 250.0 50 162 20600 | 3  419R-1405

Piezas de
repuesto

Tornillo de
plaquita
5513 020-78

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

L4 N15
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Herramientas de planeado FRESADO

Plaquita CoroMill® 419 para fresado

KRINS 19°

P M - s H o
<;2} eigelglgIg8 5821225 5222288825 52828
RE |Cédigo de pedido 2228/ 9gH 2288|2288 |§ 99288 |H=2=s8|§]IC LE § BS
= | 14 | 080 |419R-1405E-MM ||| w * Yo|ve| x| % W% | ¢ W% | k| k| %k 135 9.0 547 20
=
= | 14 |0.80 |419R-1405M-PM Y| % | Yo | k| o | | ok k| | o | o | % ¢ K[ V| W | o | |k [ k| % ® %[135 90 547 20
o | &
£
= 14 | 3.00 |419N-140530E-SM Y| % LI AR A AR AR AR AN AR * Yo Y| || k| % ® 135 9.0 547 K
x | 14 |3.00 |419N-140530M-KH vk Wk k| %W Yo% ] 135 90 547
=
) 14 | 0.80 |419R-1405M-PH ¢ k| w W x| % | % | w * %[135 90 547 20
L.
a

N10
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N
@
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FRESADO Herramientas de planeado

CoroMill® 210

Planeado y fresado axial de alto avance

vdS

J Aplicacion

- Planeado de alto avance
- Penetracion

- Mecanizado en rampa

- Desbaste y semiacabado
- Interpolacion helicoidal

- Perfilado

Area de aplicacion I1SO:

(B (M| E [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Gran avance de mesa debido al efecto de adelgazamiento de la
viruta: alta productividad

- Fresa de planear de primera eleccién para mecanizar con voladizos
largos

- Herramienta multiusos. Planeado, mandrinado, mecanizado en
rampa y fresado axial

- Refrigerante interior

www.sandvik.coromant.com/coromill210

Acoplamientos Plaquitas

- Coromant Capto® - Cuatro filos de corte

- Eneje - Geometrias y calidades de plaquita para todo tipo de materiales,
- Mango cilindrico excepto ISO N

- Acoplamiento roscado - Geometria E-xM para un excelente rendimiento en titanio

10°
& i
' t
APMX
N Paso estrecho Paso extra El angulo de posicion de 10° permite Avance por diente recomendado (f;) de 1.5 mm
estrecho aplicar velocidades de avance muy para plaquitas de tamafio 09 y avance por diente
elevadas en operaciones de planeado. (f,) de 2 mm para plaquitas de tamano 14.

I 20 SANDVIK
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Herramientas de planeado FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 210

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 10°

Dimensiones, mm
DC Q CZCys  APMXerw APMXpy RMPX  AZ  CNSC * % Cadigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MIID K
219 09 C3 8.0 1.20 7000 18 3 2 R210-036C3-09M 320 360 330 500 30 044 30900 2 R210-090412M-
09 C3 8.0 1.20 7000 18 3 3 R210-036C3-09H 320 360 330 500 30 037 30900 3 R210-090412M-
219 09 C4 8.0 1.20 500° 18 3 3 |R210-042C4-09M 400 420 390 600 30 079 27600 3 R210-090412M-
09 C4 8.0 1.20 5000 18 3 4 R210-042C4-09H 400 420 390 600 30 060 27600 4 R210-090412M-
280 14 C5 13.0 2.00 580° 20 3 3 |R210-052C5-14M 500 520 477 700 50 121 20800 3 R210-140512M-
14 C5 13.0 2.00 3300 20 3 4 R210-052C5-14H 500 520 477 700 50 121 20800 4 R210-140512M-
300 14 C5 13.0 2.00 560° 20 3 4 R210-054C5-14H 500 540 497 700 50 135 23600 4 R210-140512M-
379 09 C5 8.0 1.20 3300 18 3 4 |R210-052C5-09M 500 520 490 700 30 126 24000 4 R210-090412M-
09 C5 8.0 1.20 3300 18 3 5 R210-052C5-09H 500 520 490 700 30 120 24000 5  R210-090412M-
399 09 C5 8.0 1.20 3100 18 3 5 R210-054C5-09H 500 540 510 700 30 115 23600 5  R210-090412M-
420 14 C6 13.0 2.00 3200 20 3 4 |R210-066C6-14M 630 660 617 720 50 202 17700 4 R210-140512M-
14 C6 13.0 2.00 3200 20 3 5 R210-066C6-14H 630 660 617 720 50 2038 17700 5  R210-140512M-
519 09 C6 8.0 1.20 240° 18 3 6 |R210-066C6-09M 630 660 630 720 30 205 21300 6 R210-090412M-
580 14 C8 13.0 2.00 2200 20 3 5 |R210-082C8-14M 800 8.0 777 800 50 350 15100 5  R210-140512M-
14 C8 13.0 2.00 2300 20 3 6 R210-082C8-14H 800 80 777 800 50 346 15100 6 R210-140512M-
620 14 C8 13.0 2.00 2200 20 3 6 R210-086C8-14H 800 860 81.7 800 50 367 14700 6  R210-140512M- L
Piezas de
repuesto

Q Tornillo de
plaquita
09 |5513020-02

14 |5513 020-50
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

124 L4 - N22 N15
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FRESADO Herramientas de planeado

Fresa de planear CoroMill® 210

Eje - Suministro de refrigerante interior

vdS

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 10°
— ~-DCON
T T
BD4 ) LF
gl 2= = Ol
i 3
L— DC —J“fAPMXEFW
DCX
Dimensiones, mm
K DC Q CZCys APMXew APMXew RMPX  AZ  CNSC a Q Cddigo de pedido DCON 1SO DCX BDy LF @ RPMX | CICT MID
359 09 22 8.0 120  350° 18 1 4 |R210-050Q22-09M 220 A 500 470 500 30 068 24500 | 4  R210-090412M-
09 22 8.0 120  350° 18 1 5 R210-050Q22-09H 220 A 500 470 500 30 063 24500 | 5  R210-090412M-
390 14 22 13.0 200 380° 20 1 4 |R210-063Q22-14M 220 A 630 587 500 50 076 18300 | 4  R210-140512M-
14 27 13.0 200  380° 20 1 4 |R210-063Q27-14M 270 A 630 587 500 50 081 18300 | 4  R210-140512M-
14 22 13.0 200  3.80° 20 1 5 R210-063Q22-14H 220 A 630 587 500 50 092 18300 | 5  R210-140512M-
489 09 22 8.0 120 2.60° 18 1 5 |R210-063Q22-09M 220 A 630 600 500 30 08 21800 | 5  R210-090412M-
09 27 8.0 120  260° 18 1 5 |R210-063Q27-09M 270 A 630 600 500 30 1.05 21800 | 5  R210-090412M-
09 22 8.0 120 2.60° 18 1 6 R210-063Q22-09H 220 A 630 600 500 30 08 21800 | 6  R210-090412M-
560 14 27 13.0 200  240° 20 1 5 |R210-080Q27-14M 270 A 800 757 500 50 110 15400 | 5  R210-140512M-
14 27 13.0 2.00 2400 20 1 6 R210-080Q27-14H 270 A 800 757 500 50 120 15400 6  R210-140512M-
760 14 32 13.0 200  1.60° 20 1 6 |R210-100Q32-14M 320 B 1000 97 500 50 185 13400 | 6  R210-140512M-
14 32 13.0 200  150° 20 1 7 R210-100Q32-14H 320 B 1000 957 500 50 192 13400 | 7  R210-140512M-
1010 14 40 13.0 200 1200 20 1 7 |R210-125Q40-14M 400 B 1250 1207 630 50 383 11400 | 7  R210-140512M-
1360 14 40 13.0 200 1.00° 20 1 8 |R210-160Q40-14M 400 B 1600 1557 630 50 578 10400 | 8  R210-140512M-
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
plaquita
09 |5513020-02
14 5513 020-50
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

124 L4 - N15
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Herramientas de planeado FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 210

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 10°
~{DCON

T
]
N
N
]
]

w t
i LF J
1
]
I
1}
1
1)

BD1— lI/\I l—
AZ KAPR APMXEFW
(5] 4
¥ ¥ ‘ I
DC - APMX
l-DCX—~ EFW

Dimensiones, mm

DC Q CZCws  APMXew APMXerw RMPX  AZ  CNSC #* Cédigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K

109 09 20 8.0 120 1450° 1.8 1 2 R210-025A20-09M 200 250 220 180.0 30 054 17200 | 2  R210-090412M-
179 09 25 8.0 120 800° 18 1 3 R210-032A25-09H 250 320 290 2100 30 088 11000 | 3  R210-090412M-
09 25 8.0 120 800° 18 1 2 R210-032A25-09M 250 320 290 2100 30 088 11000 | 3  R210-090412M-
209 09 32 8.0 120 7.00° 18 1 3 R210-035A32-09H 320 360 320 2100 30 130 11000 | 3  R210-090412M-
2719 09 32 8.0 120 500° 1.8 1 3 |R210-042A32-09M 320 420 390 2500 30 1.83 8000 3 R210-090412M-
09 32 8.0 120 500° 18 1 4 R210-042A32-09H 320 420 390 2500 30 177 8000 4 R210-090412M-

Acoplamiento roscado - Suministro de refrigerante interior

KAPR 10°

Dimensiones, mm
DC Q CZCys APMXew APMXpw RMPX AZ  CNSC # Cddigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
109 09 M12 8.0 120 1450° 18 1 2 |R210-025T12-09M 208 250 220 350 30 024 15000 | 2  R210-090412M-
179 09 M16 8.0 1.20 8.00° 18 1 2 |R210-032T16-09M 288 320 200 450 30 036 15000 | 2  R210-090412M-
209 09 M16 8.0 120 7.00°0 18 1 3 |R210-035T16-09H 288 350 320 500 30 037 15000 | 3  R210-090412M-
219 09 M16 8.0 1.20 500° 18 1 4 |R210-042T16-09H 288 420 390 500 30 044 15000 | 4  R210-090412M-
Piezas de
repuesto
Tornillo de
plaquita
5513 020-02
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es N
124 L4 - N22 N15
» ISO
== QD

123




FRESADO

Herramientas de planeado

Plaquita CoroMill® 210 para fresado

KRINS 10°

R210..E-KM

10°
R210..M-PM

N22

H Dimensiones, mm
Q g8 2228822225522 3822288255282

RE | Cddigo de pedido 2222239892 F|22RIRE B F|2ES S Y Y FISRKB|I2S|S|§[IC LE S BS BSR

09 | 1.00 |R210-09 04 12M-KM % * |3 | ¥ Y 94 62 400 08
= 1.40 |R210-09 04 14E-KM % | v | ¥ 95 57 450 07 500

> | 14 [1.00 |R210-14 05 12M-KM % Yol v % Y 145 113 476 08
1.40 |R210-14 05 14E-KM % Wl Y|k ﬁ- 146 108 526 07 500

09 | 1.00 |R210-09 04 12M-MM o | 3| e * | 3| ¥ * | % 94 62 400 08
=§ = 1.40 |R210-09 04 14E-MM Y| Y| * | Y| * | v 95 57 450 07 500

= | = | 14 | 1.00 |R210-14 05 12M-MM Y| % | W * | Y| * | 145 113 476 08
1.40 |R210-14 05 14E-MM o | v | * | 3| ¥ * | % 146 108 526 07 500

09 | 1.00 |R210-09 04 12M-PM Yo | % Yo k|| o] e Yo || v | o Yo | e | v | o * |3 | ¥ | Y94 62 400 08
= 1.40 |R210-09 04 14E-PM | v | k|| Y|k o | | v ] e Y| | v | e * | 95 57 450 07 500

2 | 14 |1.00 |R210-140512M-PM o | v Yo k|| ] e Yo || v | o Yo | e | v | * |3 | o | e %145 113 476 08
1.40 |R210-14 05 14E-PM | Y Yo k||| Yol || w Yol || k||| v[146 108 526 07 500

|
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Herramientas de planeado FRESADO I

CoroMill® 415

Fresa de planear de alto avance de menor diametro

Aplicacion

- Planeado de alto avance J
- Penetracion

- Mecanizado en rampa

- Desbaste y semiacabado

- Interpolacion helicoidal
- Perfilado

Area de aplicacion 1SO:

(B M) [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Herramienta versatil indicada para una amplia gama de
aplicaciones

- Canales de refrigerante para una evacuacion de la viruta optimizada

- Puede combinarse con el acoplamiento Coromant EH y los
adaptadores antivibratorios Silent Tools™ para un mecanizado sin
vibraciones, alta fiabilidad y grandes incrementos de la
productividad

- Exclusivo sistema de bloqueo iLock™ de precisiéon que resulta en
menos piezas desechadas. Ademas, el asiento iLock™ también
facilita la manipulacion de las plaquitas pequenas

- Disponibilidad de opciones Tailor made L

www.sandvik.coromant.com/coromill415

Acoplamientos Plaquitas
- Mango cilindrico - Cuatro filos de corte
- Coromant EH - La exclusiva solucién iLock™ proporciona un cambio
- Acoplamiento roscado de la plaquita sencillo y preciso, una mayor fiabilidad y
una vida Util considerablemente optimizada M

129
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FRESADO Herramientas de planeado

Fresa de planear CoroMill® 415

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

vdS

KAPR 15°
— , [~-DCON
iw
LF
|
BDq—H—
N KAPﬁR APMXppwy
Qe — +
‘ I 7
DC —+—APMXEFW
DCX -+
Dimensiones, mm
DC Q CZCys APMXerw APMXew  RMPX  CNSC g Cddigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 12 3.0 085  0.85° 1 2 |415-013A12-05H 120 130 110 1400 06 020 23600 | 2  415N-050206M
76 05 12 3.0 085  097° 1 3 |415-016A12-05H 120 160 120 1400 06 020 21300 | 3  415N-050206M
116 05 16 3.0 085  062° 1 3 |415-020A16-05L 160 200 160 2000 06 037 19000 | 3  415N-050206M
05 16 3.0 085  062° 1 4 |415-020A16-05M 160 200 160 2000 06 037 19000 | 4  415N-050206M
05 16 3.0 085  062° 1 5  |415-020A16-05H 160 200 160 2000 06 027 19000 | 5  415N-050206M
135 07 20 45 120 0.61° 1 4 |415-025A20-07H 200 250 190 2000 12 050 15700 | 4  415N-070310M
166 05 20 30 085 064 1 5 |415-025A20-05M 200 250 210 2000 06 051 17000 | 5  415N-050206M
205 07 25 45 120 0.63° 1 5  |415-032A25-07H 250 320 260 2500 12 086 13900 | 5  415N-070310M
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
plaquita
05 |5513 020-28
07 |5513 020-56
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

129 L4 N22
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Herramientas de planeado FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 415

Acoplamiento Coromant EH - Suministro de refrigerante interior

KAPR 15°
[«DCON~|
Iy
W J
]
|
il
LF ;
BD4
7 '-_ KAPR APMXgEyy
£\L i -
DC r—APMX
DCX - EFW
Dimensiones, mm
DC Q CZCws APMXew APMXerw RMPX  CNSC * Cddigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 E12 3.0 0.85 0.85° 1 2 |415-13EH12-05H 117 130 110 250 06 014 23600 | 2  415N-050206M
76 05 E16 3.0 0.85 0.97° 1 3 |415-16EH16-05H 155 160 120 300 06 018 21300 | 3  415N-050206M
86 07 E16 45 120 0.56° 1 2 |415-20EH16-07H 155 200 140 350 12 017 17500 | 2  415N-070310M
07 E20 45 1.20 0.56° 1 2 |415-20EH20-07H 193 200 140 30 12 019 17500 | 2  415N-070310M
116 05 E16 3.0 0.85 0.62° 1 4 |415-20EH16-05M 155 200 160 300 06 005 19000 | 4  415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 4 |415-20EH20-05M 193 200 160 320 06 007 19000 | 4  415N-050206M
05 E16 3.0 0.85 0.62° 1 5 |415-20EH16-05H 155 200 160 300 06 016 19000 | 5  415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 5  |415-20EH20-05H 193 200 160 320 06 019 19000 | 5  415N-050206M
185 07 E20 45 120 061° 1 3 |415-25EH20-07M 193 250 190 350 12 008 15700 | 3  415N-070310M
07 E25 45 1.20 061° 1 3 |415-25EH25-07M 242 250 190 400 12 012 15700 | 3  415N-070310M
07 E20 45 120 061° 1 4 |415-25EH20-07H 193 250 190 350 12 020 15700 | 4  415N-070310M
07 E25 45 1.20 061° 1 4 |415-25EH25-07H 242 250 190 400 12 012 15700 | 4  415N-070310M
166 05 E20 3.0 0.85 0.64° 1 5  |415-25EH20-05M 193 260 210 320 06 008 17000 | 5  415N-050206M
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 5 |415-25EH25-05M 242 250 210 350 06 042 17000 | 5  415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.64° 1 6  |415-25EH20-05H 193 250 210 320 06 020 17000 | 6  415N-050206M L
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 6 | 415-25EH25-05H 242 250 210 350 06 024 17000 | 6  415N-050206M
205 07 E25 45 120 0.63° 1 4 |415-32EH25-07TM 242 320 260 400 12 027 13900 | 4  415N-070310M
07 E25 45 1.20 0.63° 1 5 |415-32EH25-07H 242 320 260 400 12 016 13900 | 5  415N-070310M
236 05 E25 3.0 0.85 0.65° 1 7 |415-32EH25-05H 242 320 280 350 06 016 15000 | 7  415N-050206M
Piezas de
repuesto
E;;J Tornillo de
plaquita
05 |5513 020-28
07 5513 020-56
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de planeado

Fresa de planear CoroMill® 415

Acoplamiento roscado - Suministro de refrigerante interior

KAPR 15°
- ~—DCON

L

vdS

LF
l BD{*} KAERA?MXFFW
L i [
DC APMX
-DCX EFW
Dimensiones, mm
DC Q CZCys  APMXgrw  APMXgw  RMPX  CNSC # Codigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 M8 3.0 0.85 0.85° 1 2 |415-13108-05H 128 130 110 250 06 0.02 23600 | 2  415N-050206M
) M8 3.0 0.85 0.97° 1 3 |415-16T08-05H 128 160 120 250 06 003 21300 | 3  415N-050206M
116 05 M10 3.0 0.85 0.62° 1 5 |415-20T10-05H 178 200 160 300 06 005 19000 | 5  415N-050206M
135 07 M12 45 1.20 0.61° 1 4 |415-25T12-07H 208 250 190 380 12 009 15700 | 4  415N-070310M
166 05 M12 3.0 0.85 0.64° 1 6 |415-25T12-05H 208 250 210 350 06 010 17000 | 6  415N-050206M
205 07 M16 45 1.20 0.63° 1 5 |415-32T16-07H 288 320 260 400 12 019 13900 | 5  415N-070310M

Piezas de
repuesto

Q Tornillo de
plaquita
L 05 |5513020-28

07 |5513 020-56
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de planeado

FRESADO

Plaquita CoroMill® 415 para fresado

KRINS 15°
r
 [7anY
13\
RE
P M S H [Dimensiones, mm
<C
QRECédigodepedido 22253258 5ER285EE ¢ ¢ s
05 | 0.60 |415N-05 02 06M-M30 Y| Ve | | k| v | k| v | || | k|| k%] 50 38 221
07 | 1.00 [415N-07 03 10M-M30 [ s [ s [ s | [ | s [ o [ o [ [ e [ [ [ [ [ 2] 70 50 307
2|8
= =

N10
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FRESADO Herramientas de planeado

CoroMill® 425

Planeado de acabado facilmente ajustable

Aplicacion

- Planeado de acabado en fundicién
- Piezas principales: blogues de cilindros y culatas
- Otras piezas: carcasas de eje, porta-frenos, carteres de motor

Area de aplicacion I1SO:

Ventajas y caracteristicas

Facilidad de uso
- Ocho filos de corte
- Sistema de ajuste preciso y fiable

www.sandvik.coromant.com/coromill425

Acoplamientos
En eje
Montaje tipo Cap

Plaquitas

- Ocho filos de corte

Plaquitas wiper ajustables

CoroMill® 425 estéa disefiada para ofrecer un ajuste sencillo
de las plaquitas wiper, lo cual permite ajustar la plaquita Wiper
hacia arriba y hacia abajo sin necesidad de aflojar el tornillo
del cartucho de sujecion.

Gracias al diseno, el sistema de ajuste es muy estable y
preciso.

131 132
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Herramientas de planeado FRESADO

oF,

Fresa de planear CoroMill® 425

En eje
STDNO ISO 6462:2011
KAPR 25°
+~—DBC—
‘ *DCON=| ‘
(TR

Dimensiones, mm

DC I:II CZCus  APMX  ZADJ Q Cédigo de pedido DCON

DBC DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MID
3.0

1SO
1000 17 32 0.9 2 12 |425-100Q32-17H 20 A 107.0 1019 63.0 223 4770 | 12 425N-1707
1250 17 40 09 2 16 |425-125Q40-17H 400 B 1320 1266 630 30 345 3820 | 16  425N-1707
1600 17 408 0.9 3 18 |425-160Q40-17H 400 C 667 1670 1613 630 30 510 2980 | 18  425N-1707
2000 17 60 0.9 3 24 |425-200Q60-17H 600 C 1016 2070 2011 630 30 769 2390 | 24 425N-1707
2500 17 60 09 6 30 |425-250Q60-17H 600 C 1016 2570 2511 630 30 1299 1910 | 30 425N-1707
Montaje Cap
KAPR 25°
BD+
r-iDC‘ONgj
© 0 LF L
APMX
© ol @ i
i A
; DC
; DCX
Dimensiones, mm
DC I:II CZCys APMX  ZADJ % Cadigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
2500 17 250 0.9 6 30 |425-250P-17H 2037 2570 2511 630 30 962 1910 | 30  425N-1707
17 250 0.9 6 30 |L425-250P-17H 2037 257.0 2511 630 30 962 1910 | 30 425N-1707
3150 17 315 0.9 6 36 |425-315P-17H 268.7 3220 3161 630 30 1360 1520 | 36  425N-1707
17 315 0.9 6 36 |L425-315P-17H 2687 3220 3161 630 30 1360 1520 | 36  425N-1707
355.0 17 355 0.9 6 48 |425-355P-17H 3087 3620 3561 630 30 1645 1340 | 48  425N-1707
17 355 09 6 48 |L425-355P-17H 3087 362.0 3561 630 30 1645 1340 | 48  425N-1707
4000 17 400 0.9 9 54 |425-400P-17H 353.7 407.0 4011 630 30 2009 1190 | 54  425N-1707
17 400 09 9 54 |L425-400P-17H 3537 4070 4011 630 3.0 20.09 1190 54  425N-1707
5000 17 500 0.9 9 54 |425-500P-17M 4537 5070 5011 630 30 3092 950 54 425N-1707
17 500 0.9 9 54 | L425-500P-17M 453.7 507.0 5011 630 30 3092 950 54 425N-1707
Piezas de repuesto
Tornillo de Tornillo de N
sujecion Cufa Tornillo Tornillo plaquita Cartucho
3212 012-260 5332 010-09 5516 035-09 5513 014-75 5513 020-13 R425-CA-17-2

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO

Herramientas de planeado

Plaquita CoroMill® 425 para fresado

KRINS 25°

l
|

ICHW

I:ﬂ KCH CHW |Cédigo de pedido

- Dimensiones, mm

g
Slw LE s BS BSR
i

o
s
*

={1020
= {3220
=+{3330

Ligero

KW

17 | 14° 04 |425N-1707E-KLW12

75 21 1000 104 1250.0
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Herramientas de planeado FRESADO I

CoroMill® 745

Conceptos de fresado de alto avance y planeado multifilo

Aplicacion

- Planeado
- Desbaste y semiacabado
- Fresado de alto avance

Area de aplicacion 1SO:

Bl v [s]

Ventajas y caracteristicas

- Concepto multifilo indicado para producciones de lotes grandes
lineas de transmision flexibles y cuando el aprovechamiento de |
maquina es importante

- CoroMill 745 con angulo de posicion de 42° se usa en
aplicaciones ISO R K, My S donde la APMX es 5.2 mm

- La fresa de alto avance CoroMill 745 con angulo de posicion de
25° se usa como impulsor de la productividad en aplicaciones
ISO P e ISO K donde la APMX es 2.8 mm

- Resuelve los problemas habituales al mecanizar componentes
con tendencia a la vibracion y en reglajes débiles con el exclusiv
paso diferencial MD

www.sandvik.coromant.com/coromill745

’

a

(o]

Acoplamientos

- Coromant Capto®
- En eje

Plaquitas

- 14 filos

- El seguro asiento de la punta y la plaquita grande y robusta, con
geometrias de corte ligero resistentes, estan disefados para
ofrecer un mecanizado fiable y predecible.

Una tecnologia revolucionaria
Disponible con angulo de posicion de 42° para mayores

Paso diferencial MD
El exclusivo paso diferencial MD es la primera eleccion en operaciones

profundidades de corte y como version de alto avance con angulo de de desbaste que requieren una accion de corte ligera como, por
posicion de 25° para un régimen de arranque de viruta incluso mayor. ejemplo, los reglajes débiles con tendencia a la vibracion. Es perfecto

Las mismas plaquitas pueden usarse en ambas fresas.

para resolver los problemas de vibracién que limitan la produccién. La
longitud y el peso del cuerpo de la fresa han sido reducidos para
impulsar el rendimiento en aplicaciones de baja productividad. La fresa
tiene un disefo de paso diferencial algoritmico y el posicionamiento de
la plaquita se compensa radialmente para producir una carga de viruta
homogénea en cada plaquita.

134 136
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FRESADO Herramientas de planeado

Fresa de planear CoroMill® 745

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 42°

[«——DCON —

vdS

Dimensiones, mm

DC @ CZCyws  APMXgy CNSC QI Codigo de pedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
630 21 C5 5.20 3 5 |745-063C5-21M 500 782 600 120 130 5894 5  T745R-2109
21 C6 5.20 3 5 |745-063C6-21M 630 782 600 120 1.84 5894 5  T745R-2109
21 C5 5.20 3 7 |745-063C5-21H 500 782 600 120 134 5894 7 T45R-2109
K 21 C6 5.20 3 7 |745-063C6-21H 630 782 600 120 166 5894 7 T45R-2109
800 21 C6 5.20 3 6 | 745-080C6-21M 630 952 600 120 221 5324 6  745R-2109
21 C8 5.20 3 6 | 745-080C8-21M 800 952 650 120 312 5324 6  745R-2109
21 C6 5.20 3 9 |745-080C6-21H 630 952 600 120 209 5324 9  T745R-2109
21 C8 5.20 3 9 |745-080C8-21H 800 952 650 120 323 5324 9  745R-2109
1000 21 C8 5.20 3 7 |745-100C8-21M 800 1152 800 120 366 4765 7 T745R-2109
21 C8 5.20 3 11 |745-100C8-21H 800 1152 800 120 362 4765 11 745R-2109

KAPR 25°

Fresa de alto avance

Dimensiones, mm
DC @ CZCyws  APMXgy CNSC % Cédigo de pedido DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MIID

630 21 C5 2.80 3 5 |725-063C5-21M 500 864 600 120 130 5894 5  T745R-2109
M 21 C6 2.80 3 5 |725-063C6-21M 630 864 600 120 170 5894 5  745R-2109
21 C5 2.80 3 7 |725-063C5-21H 500 864 600 120 120 5894 7 T45R-2109

21 C6 2.80 3 7 |725-063C6-21H 630 864 600 120 160 5894 7 T45R-2109

800 21 C6 2.80 3 6 |725-080C6-21M 630 1034 650 120 206 5324 6  745R-2109
21 C8 2.80 3 6 |725-080C8-21M 800 1034 650 120 3.04 5324 6  T745R-2109

21 C6 2.80 3 9 |725-080C6-21H 630 1034 650 120 193 5324 9  T745R-2109

21 C8 2.80 3 9 |725-080C8-21H 800 1034 650 120 291 5324 9  745R-2109

1000 21 C8 2.80 3 7 |725-100C8-21M 800 1234 800 120 367 4765 7 T45R-2109
21 C8 2.80 3 11 |725-100C8-21H 800 1234 800 120 349 4765 11 745R-2109

Piezas de
repuesto

Tornillo de
plaquita
5513 020-80

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de planeado

FRESADO I

Fresa de planear CoroMill® 745

Eje - Suministro de refrigerante interior

STDNO
KAPR

ISO 6462:2011
42°

J
Dimensiones, mm
DC @ CZCuws  APMXgw  CNSC $ Cddigo de pedido DCON SO DBC DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
630 21 22 5.20 3 5 745-063Q22-21M 20 A 782 500 120 080 58% 5  T745R-2109
21 22 5.20 3 5 |745-063Q22-21MD 20 A 782 460 120 083 58% 5  T745R-2109
21 22 5.20 3 7 745-063Q22-21H 20 A 782 500 120 098 58% 7 T45R-2109
800 21 27 5.20 3 6 745-080Q27-21M 210 A %2 500 120 148 5324 6  745R-2109
21 27 5.20 3 6 |745-080Q27-21MD 210 A 952 480 120 138 5324 6  745R-2109
21 27 5.20 3 9 745-080Q27-21H 210 A %2 500 120 137 534 9  745R-2109
1000 21 32 5.20 3 7 745-100Q32-21M 20 A 1152 500 120 219 4765 7 T45R-2109
21 32 5.20 3 7 |745-100Q32-21MD 320 A 1152 500 120 212 4765 7 T45R-2109
21 32 5.20 3 1 745-100Q32-21H 320 A 1152 500 120 201 4765 | 11 745R-2109
1250 21 40 5.20 3 8 745-125Q40-21M 400 B 1402 630 120 375 4216 8  745R-2109
21 40 5.20 3 8 |745-125Q40-21MD 400 B 1402 540 120 295 4216 8  T745R-2109
21 40 5.20 3 14 745-125Q40-21H 400 B 1402 630 120 353 4216 | 14  745R-2109
1600 21 40 5.20 3 10 745-160Q40-21M 400 B 1752 630 120 526 3675 | 10  745R-2109
21 40 5.20 3 10 |745-160Q40-21MD 400 B 1752 600 120 470 3675 | 10  745R-2109
21 40 5.20 3 16 745-160Q40-21H 400 B 1752 630 120 500 3675 | 16  745R-2109
2000 21 60 5.20 0 14 745-200Q60-21M 600 C 1016 2152 630 120 631 3292 14 745R-2109
21 60 5.20 0 21 745-200Q60-21H 600 C 1016 2152 630 120 661 3292 | 21  745R-2109
2500 21 60 5.20 0 16 745-250Q60-21M 600 C 1016 2644 630 120 940 2998 | 16  745R-2109
21 60 5.20 0 26 745-250Q60-21H 600 C 1016 2644 630 120 900 2998 | 26  745R-2109
STDNO ISO 6462:2011
KAPR 25°
»‘ ‘«DCON
Fresa de alto avance
Dimensiones, mm
DC @ CZCys  APMXgw CNSC @ Cédigo de pedido DCON 180 DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
630 21 22 2.80 3 5 |725-063Q22-21M 20 A 84 500 120 090 58%4 5  745R-2109
21 22 2.80 3 7 |725-063022-21H 20 A 84 500 120 081 5894 7 T745R-2109
800 21 27 2.80 3 6 [725-080Q027-21M 270 A 1034 500 120 136 5324 6  745R-2109
21 27 2.80 3 9 |725-080Q27-21H 270 A 1034 500 120 123 5324 9  745R-2109
1000 21 32 2.80 3 7 |725-100Q32-21M 320 A 1234 500 120 233 4765 7 T745R-2109
21 32 2.80 3 11 |725-100Q32-21H 20 A 1234 500 120 218 4765 | 11 745R-2109
1250 21 40 2.80 3 725-125Q40-21M 400 B 1484 630 120 397 4216 8  T745R-2109
21 40 2.80 3 14 |725-125Q40-21H 400 B 1484 630 120 317 4216 | 14  745R-2109
1600 21 40 2.80 3 10 |725-160Q40-21M 400 B 1834 630 120 486 3675 | 10 745R-2109
21 40 2.80 3 16 |725-160Q40-21H 400 B 1834 630 120 531 3675 | 16  745R-2109
Piezas de repuesto
DC Tornillo de chorro | Tornillo de plaquita
63.00 5512 073-01 5513 020-80
80.00 5512 073-02 5513 020-80
100.00 5512 073-05 5513 020-80
125.00-160.00 5512 098-03 5513 020-80
250.00 - 5513 020-80
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
136 L4 N22 N9 N15
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FRESADO Herramientas de planeado

Plaquita CoroMill® 745 para fresado

KRINS 42°

vdS

P M - T
ololololololololkloaloalalol=l=laloalaclalalalElalo|=|=
o RE KCH CHW |Cadigo de pedido 2288288351282 3832883888288 c LE s BS BSR
K g | 21 |10 17° 13 |745R-2109E-M30 7 N RRERE 210 89 900 03 250
=
. 21 [100 745R-2109E-M31 Bk % % B (%% o % B [k B R % (% % & %% %% | %% |%[210 71 900 19 1500
e
e
=
21 | 100 17° 13 |745R-2100E-M50 % | % | x| % g I P g g e 210 89 900 03 250
. 100 17° 13 |745L-2109E-M50 * x| | lw 210 85 900 03 250
2 s
§ =
21 | 100 17° 13 |745R-2109E-H50 k| x| % e P P 210 89 900 03 250
2
g B
L o

No se recomienda 745R-2109E-M31 para la fresa de alto avance CoroMill 745 con angulo de posicién de 25°.
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

CoroMill® 490 CoroMill® 390 CoroMill® 690 CoroMill® Century
Pagina 138 148 169 174
Material Bl v @ NI [s][R] | [ [m] I [N (S]] [s] B [m] I [N] [S][H]
Operacion
principal
KAPR 90° 90° 90° 90°
D; mm 20 - 250 9.7 - 200 40-100 40 - 200
APMX mm 5.5-10.0 5.8-85 46 - 108 11
Plaquita 0 g
Tamafios de 8y 14 07,1117y 18 10y 14 11
plaquita Y ALY Y

Acoplamientos

Coromant Capto®
Coromant EH
Mango cilindrico
Weldon
HSK

En eje

Coromant Capto®
Coromant EH
Mango cilindrico
En eje
Weldon

Acoplamiento roscado

Coromant Capto®
HSK

En eje

Coromant Capto®
HSK

En eje

Refrigerante
interior
. Disponibilidad de cuerpos de Disefio de cartucho
Opciones fresa antivibratorios intercambiable
Otras
operaciones

\ A X
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

CoroMill® 490

Fresa de planear y escuadrar para perfiles de precision

Aplicacion
- Escuadrado
- Fresado en escuadra repetido

- Interpolacién circular
- Planeado

Area de aplicacion I1SO:

B [m] [N [s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Gran versatilidad, alta precision y buenas tolerancias

- Corte ligero y silencioso con fuerzas de corte reducidas

- Gran productividad con una excelente geometria de la plaquita y
calidades

- Filos agudos, sin rebabas, y perfiles uniformes

- Caracteristicas de pieza acabadas en una sola pasada

- Corte efectivo de 90° sin escalones pronunciados

- Rendimiento de corte ligero que se traduce en una utilizacion
6ptima de las maquinas-herramientas de baja potencia. Esta
caracteristica facilita asimismo la utilizacion de la fresa en
conjuntos de herramientas ampliados

- Los mangos subdimensionados para fresas de gran didametro,
que utilizan plaquitas de 8 mm, hacen que estas fresas sean
compatibles con portaherramientas de menor tamaho

- Las versiones sobredimensionadas optimizan la accesibilidad y
proporcionan una incidencia natural para fijaciones estrechas

www.sandvik.coromant.com/coromill490

Acoplamientos

- Coromant Capto®

- Eneje

- Mango cilindrico

- Weldon

- Coromant EH

- HSK

- Mangos subdimensionados para fresas cilindricas

- Versiones sobredimensionadas disponibles en eje, fresas
Coromant Capto® y Coromant EH

Plaquitas

- Cuatro filos de corte
- Calidades de metal duro, CBN y ceramica

L M H

Paso amplio Paso estrecho  Paso extra
estrecho

Precision

Los filos de la plaquita sobresalen ligeramente para
compensar la flexion. Gracias a esta geometria, durante el
fresado en escuadra, se minimiza la distorsion angular y no
se producen pasos perceptibles entre cada una de las
pasadas repetidas.
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Herramientas de fresado en escuadra

FRESADO I

Fresa de escuadrar CoroMill® 490

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
[+~ DCON —
= il = {
|
| J
: LF
i
1!
,,' PMX
KAP*R —‘_
~—DC —
Dimensiones, mm
DC Q CZCyws  APMXgw CNSC ﬁ% Cadigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MID
200 08 C3 5.50 3 2 490-020C3-08L 320 800 400 037 48500 | 2  490R-08T308
08 C4 5.50 3 2 490-020C4-08L 400 700 400 062 39000 | 2  490R-08T308
250 08 C3 5.50 3 3 490-025C3-08M 320 800 600 039 40400 | 3  490R-08T308
08 C4 5.50 3 3 490-025C4-08M 400 700 450 066 39000 | 3  490R-08T308
08 C5 5.50 3 3 490-025C5-08M 500 750 500 085 28000 | 3  490R-08T308
08 C6 5.50 3 3 490-025C6-08M 630 800 530 141 20000 | 3  490R-08T308
320 08 C3 5.50 3 4 490-032C3-08M 320 800 600 050 33900 | 4  490R-08T308
08 C4 5.50 3 4 490-032C4-08M 400 700 450 075 33900 | 4  490R-08T308
08 C5 5.50 3 4 490-032C5-08M 500 750 500 090 28000 | 4  490R-08T308
08 C6 5.50 3 4 490-032C6-08M 630 800 530 144 20000 | 4  490R-08T308
360 08 C3 5.50 3 4 490-036C3-08M 320 500 300 055 31300 | 4  490R-08T308
400 08 C4 5.50 3 4 |490-040C4-08M 400 700 450 082 29300 | 4  490R-08T308
08 C5 5.50 3 4 |490-040C5-08M 500 750 500 1.09 28000 | 4  490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-040C4-08H 400 700 450 088 29300 | 6  490R-08T308
08 C5 5.50 3 6 490-040C5-08H 500 750 500 1.0 28000 | 6  490R-08T308
08 C6 5.50 3 6 490-040C6-08H 630 800 530 162 20000 | 6  490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 |490-040C4-14M 400 700 450 082 26400 | 3  490R-1404
14 C5 10.00 3 3 |490-040C5-14M 500 750 500 1.02 26400 | 3  490R-1404
14 C6 10.00 3 3 |490-040C6-14M 630 800 530 156 20000 | 3  490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-040C4-14H 400 700 450 082 26400 | 4  490R-1404
14 C5 10.00 3 4 490-040C5-14H 500 750 500 1.03 26400 | 4  490R-1404
14 C6 10.00 3 4 490-040C6-14H 630 800 530 152 20000 | 4  490R-1404
440 08 C4 5.50 3 5 |490-044C4-08M 400 600 083 27600 | 5  490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-044C4-08H 400 600 079 27600 | 6  490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 |490-044C4-14M 400 700 089 24600 | 3  490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-044C4-14H 400 700 089 24600 | 4  490R-1404
500 08 C5 5.50 3 5 |490-050C5-08M 500 750 500 128 25500 | 5  490R-08T308
08 Cé 5.50 3 5 |490-050C6-08M 630 800 530 184 20000 | 5  490R-08T308
08 C5 5.50 3 7 490-050C5-08H 500 750 500 126 25500 | 7  490R-08T308
08 C6 5.50 3 7 490-050C6-08H 630 800 530 186 20000 | 7  490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 490-050C5-14M 500 750 500 126 13700 | 4  490R-1404
14 C6 10.00 3 4 |490-050C6-14M 630 800 530 1.80 13700 | 4  490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-050C5-14H 500 750 500 123 22400 | 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 5 490-050C6-14H 630 800 530 175 20000 | 5  490R-1404
540 08 C5 5.50 3 5 |490-054C5-08M 500 60.0 134 24300 | 5  490R-08T308
08 c5 5.50 3 7 490-054C5-08H 500 60.0 134 24300 | 7  490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 |490-054C5-14M 500 60.0 131 13000 | 4  490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-054C5-14H 500 60.0 126 21300 | 5  490R-1404
630 08 C6 5.50 3 6 |490-063C6-08M 630 500 230 169 20000 | 6  490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 490-063C6-08H 630 500 230 167 20000 | 8  490R-08T308
14 C6 10.00 3 5 |490-063C6-14M 630 800 530 218 11700 | 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-063C6-14H 630 800 530 216 11700 | 6  490R-1404
660 08 C6 5.50 3 6 |490-066C6-08M 63.0 500 1.70 20000 | 6  490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 |490-066C6-08H 630 500 1.72 20000 | 8  490R-08T308
14 C6 10.00 3 5 |490-066C6-14M 630 650 193 11400 | 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-066C6-14H 630 650 194 11400 | 6  490R-1404
146 N15
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 490
Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

. i

_@j

!

TLF

A f|armx

Dimensiones, mm
DC Q CZCws APMXgw CNSC # % Cddigo de pedido DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
800 08 C8 5.50 3 8 490-080C8-08M 80.0 800 450 373 14000 | 8  490R-08T308
08 C8 5.50 3 10 |490-080C8-08H 800 800 450 376 14000 | 10  490R-08T308
14 C6 10.00 3 6 |490-080C6-14M 630 650 650 233 10100 | 6  490R-1404
14 c8 10.00 3 6 [490-080C8-14M 800 800 450 359 10100 | 6  490R-1404
14 C6 10.00 3 8 490-080C6-14H 630 650 650 233 10100 | 8  490R-1404
14 C8 10.00 3 8 490-080C8-14H 800 800 450 359 10100 | 8  490R-1404
840 08 c8 5.50 3 490-084C8-08M 80.0 60.0 313 14000 | 8  490R-08T308
08 C8 5.50 3 10 |490-084C8-08H 80.0 60.0 319 14000 | 10  490R-08T308
14 c8 10.00 3 490-084C8-14M 80.0 700 3.39 9800 6  490R-1404
14 c8 10.00 3 8 490-084C8-14H 80.0 700 3.39 9800 8  490R-1404
Piezas de repuesto
Q Tornillo de Tornillo de la
plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
08 |5513 020-35
14 |5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
146 L4 N15
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Herramientas de fresado en escuadra

FRESADO I

Fresa de escuadrar CoroMill® 490

Eje - Suministro de refrigerante interior

STDNO
KAPR

ISO 6462:2011

90°

~-DCON

J
Dimensiones, mm
DC Q CZCws  APMXmw CNSC ﬁ% Cddigo de pedido DCON 180 DBC LF @ RPMX | CICT MID
400 08 16 5.50 1 4 490-040Q16-08M 160 A 400 046 29300 | 4  490R-08T308
08 16 5.50 1 6 490-040Q16-08H 160 A 400 047 29300 | 6  490R-08T308
440 08 16 5.50 1 5 |490-044Q16-08M 160 A 400 050 27600 | 5  490R-08T308
500 08 22 5.50 1 4 490-050Q22-08L 20 A 400 066 25500 | 4  490R-08T308
08 22 5.50 1 5 |490-050Q22-08M 20 A 400 048 25500 | 5  490R-08T308
08 22 5.50 1 7 490-050Q22-08H 20 A 400 063 25500 | 7  490R-08T308
14 22 10.00 1 4 |490-050Q22-14M 20 A 400 062 13700 | 4  490R-1404
14 22 10.00 1 5 490-050Q22-14H 20 A 400 059 22400 | 5  490R-1404
540 08 22 5.50 1 5 |490-054Q22-08M 20 A 400 069 24300 | 5  490R-08T308
14 22 10.00 1 4 |490-054Q22-14M 20 A 400 067 13000 | 4  490R-1404
630 08 22 5.50 1 5 |490-063Q22-08L 20 A 400 077 22200 | 5  490R-08T308
08 22 5.50 1 6 |490-063Q22-08M 20 A 400 081 22200 | 6  490R-08T308
08 22 5.50 1 8 490-063Q22-08H 20 A 400 077 22200 | 8  490R-08T308
14 22 10.00 1 5 |490-063Q22-14M 20 A 400 073 11700 | 5  490R-1404
14 22 10.00 1 6 490-063Q22-14H 20 A 400 071 11700 | 6  490R-1404
660 08 22 5.50 1 6 [490-066Q22-08M 20 A 400 075 21600 | 6  490R-08T308
14 22 10.00 1 5 |490-066Q22-14M 20 A 400 076 11400 | 5  490R-1404
800 08 27 5.50 1 6 |490-080Q27-08L 210 A 500 143 19400 | 6  490R-08T308
08 27 5.50 1 8 [490-080Q27-08M 210 A 500 1.39 19400 | 8  490R-08T308
08 27 5.50 1 10 |490-080Q27-08H 210 A 500 1.73 19400 | 10  490R-08T308
14 27 10.00 1 6 |490-080Q27-14M 210 A 500 126 10100 | 6  490R-1404
14 27 10.00 1 8 490-080Q27-14H 210 A 500 128 10100 | 8  490R-1404
840 08 27 5.50 1 8 |490-084Q27-08M 210 A 500 1.78 18900 | 8  490R-08T308
14 27 10.00 1 6 |490-084Q27-14M 210 A 500 1.61 9800 6 490R-1404
1000 08 32 5.50 0 6 [490-100Q32-08L 20 B 500 215 17100 | 6  490R-08T308
08 32 5.50 0 8 [490-100Q32-08M 320 B 500 210 17100 | 8  490R-08T308
08 32 5.50 0 10 |490-100Q32-08H 20 B 500 210 17100 | 10  490R-08T308
14 32 10.00 1 5 |490-100Q32-14L 320 B 500 207 8900 5  490R-1404
14 32 10.00 1 7 |490-100Q32-14M 20 B 500 199 8900 7 490R-1404
14 32 10.00 1 10 490-100Q32-14H 20 B 500 200 8900 | 10  490R-1404
1250 08 40 5.50 0 8 |490-125Q40-08L 400 B 630 351 15200 | 8  490R-08T308
08 40 5.50 0 10 |490-125Q40-08M 400 B 630 344 15200 | 10  490R-08T308
08 40 5.50 0 12 |490-125Q40-08H 400 B 630 346 15200 | 12 490R-08T308
14 40 10.00 1 6 |490-125Q40-14L 400 B 630 337 7800 6  490R-1404
14 40 10.00 1 8 |490-125Q40-14M 400 B 630 3.05 7800 8  490R-1404
14 40 10.00 1 12 490-125Q40-14H 400 B 630 329 7800 | 12  490R-1404
1600 14 408 10.00 0 8 |490-160Q40-14L 40 C 667 630 505 6800 8  490R-1404
14 408 10.00 0 12 |490-160Q40-14M 400 C 667 630 501 6800 12 490R-1404
14 408 10.00 0 15 490-160Q40-14H 400 C 667 630 506 6800 | 15 490R-1404
2000 14 60 10.00 0 10 [490-200Q60-14L 600 C 1016 630 1311 6000 | 10 490R-1404
14 60 10.00 0 16 |490-200Q60-14M 600 C 1016 630 11.79 6000 | 16  490R-1404
2500 14 60 10.00 0 12 [490-250Q60-14L 600 C 1016 630 1766 5300 | 12  490R-1404
14 60 10.00 0 18 |490-250Q60-14M 600 C 1016 630 1752 5300 | 18  490R-1404
Para obtener informacion sobre piezas de repuesto, visite www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 490

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

-] t~DCON

T

i

i

2

|

it

2
g LF

il

A
] f

/
KAPR,H“L %LU
t o (@ |
.
DC ~ APMX

vdS

Dimensiones, mm

K
DC Q CZCys  APMXgyw CNSC # % Codigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MID
200 08 16 5.50 1 2 490-020A16-08L 16.0 100.0 0.24 48500 | 2  490R-08T308
08 20 5.50 1 2 490-020A20-08L 200 1100 250 033 48500 | 2  490R-08T308
220 08 20 5.50 1 2 490-022A20L-08L 200 1700 047 20300 | 2  490R-08T308
250 08 20 5.50 1 2 490-025A20-08L 200 110.0 0.34 40400 | 2  490R-08T308
08 25 5.50 1 2 490-025A25-08L 250 1200 320 049 40400 | 2  490R-08T308
08 20 5.50 1 3 490-025A20-08M 200 1100 032 40400 | 3  490R-08T308
08 25 5.50 1 3 490-025A25-08M 250 1200 320 046 40400 | 3  490R-08T308
280 08 25 5.50 1 2 490-028A25L-08L 250 2100 084 11000 | 2  490R-08T308
320 08 25 5.50 1 3 |490-032A25-08L 250 1200 0.55 33900 | 3  490R-08T308
08 32 5.50 1 3 |490-032A32-08L 320 1300 400 081 33900 | 3  490R-08T308
08 25 5.50 1 4 490-032A25-08M 250 1200 0.55 33900 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-032A32-08M 320 1300 400 081 33900 | 4  490R-08T308
400 08 32 5.50 1 3 |490-040A32-08L 20 1700 118 20300 | 3  490R-08T308
L 08 32 5.50 1 4 |490-040A32-08M 320 1700 116 20300 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 6 490-040A32-08H 20 1700 118 20300 | 6  490R-08T308
14 32 10.00 1 3 |490-040A32-14M 320 1700 112 26400 | 3  490R-1404
14 32 10.00 1 3 490-040A32L-14M 320 2500 1.77 7600 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040A32-14H 320 1700 113 26400 | 4  490R-1404
500 14 2 10.00 1 3 |490-050A32-14L 20 1200 107 13700 | 3  490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-050A32-14M 320 1200 109 13700 | 4  490R-1404
630 14 32 10.00 1 4 490-063A32-14L 20 1200 143 11700 | 4  490R-1404
14 32 10.00 1 5 |490-063A32-14M 320 1200 143 11700 | 5  490R-1404
Piezas de repuesto
Q Tornillo de Tornillo de la
plaquita Placa de apoyo |placa de apoyo
M 08 |5513 020-35
14 |5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
N
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® 490
Weldon - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
- ~DCON
1
I
:
! J
i LF
lly
[l
L}
| V!
KAPR ==/l
v o v
1
= DC~ APMX
Dimensiones, mm
DC Q CZCvs  APMXerw  CNSC #% Cédigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MIID
200 08 16 550 1 2 490-020B16-08L 160 740 020 48500 | 2  490R-08T308
08 20 550 1 2 490-020B20-08L 200 760 250 025 48500 | 2  490R-08T308
250 08 20 550 1 2 490-025B20-08L 200 830 0.28 40400 | 2  490R-08T308
08 25 5.50 1 3 490-025B25-08M 250 880 320 037 40400 | 3  490R-08T308
320 08 25 550 1 3 |490-032B25-08L 250 980 046 33900 | 3  490R-08T308
08 32 550 1 3 |490-032B32-08L 320 1000 400 062 33900 | 3  490R-08T308
08 25 550 1 4 490-032B25-08M 250 980 047 33900 | 4  490R-08T308
08 32 550 1 4 490-032B32-08M 320 1000 400 062 33900 | 4  490R-08T308
400 08 32 5.50 1 4 |490-040B32-08M 320 1120 0.79 20300 | 4  490R-08T308
08 32 550 1 6 490-040B32-08H 320 1120 081 29300 | 6  490R-08T308
14 32 10.00 1 3 [490-040B32-14M 320 1120 0.76 26400 | 3  490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040B32-14H 320 1120 0.77 26400 | 4  490R-1404
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
plaguita
08 |5513 020-35
14 |5513 020-72
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
146 L4 N22 N15
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 490
Coromant EH - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

KAPR P
A

vdS

Dimensiones, mm
DC Q CZCws APMXgw CNSC #%‘ Cddigo de pedido DCON  LF @ RPMX | CICT MID
200 08 E20 5.50 1 2 490-020EH20-08L 193 300 014 48500 | 2  490R-08T308
250 08 E25 5.50 1 2 490-025EH25-08L 242 350 048 40400 | 2  490R-08T308
08 E25 5.50 1 3 490-025EH25-08M 242 350 019 40400 | 3  490R-08T308
320 08 E25 5.50 1 3 |490-032EH25-08L 242 350 021 33900 | 3  490R-08T308
08 E25 5.50 1 4 490-032EH25-08M 242 350 021 33900 | 4  490R-08T308
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
DC plaquita
L 20.00 08 |5513 020-36
25.00-32.00 08 |5513 020-35
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® 490
HSK - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
DCON
A J
Ed
KAPR
A
l«—DC —
Dimensiones, mm

DC Q CZCws APMXmw CNSC #Q‘ Cddigo de pedido DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
200 08 63 5.50 1 2 490-020HA06-08L 630 950 400 127 30000 | 2  490R-08T308
250 08 63 5.50 1 3 490-025HA06-08M 630 950 500 125 30000 | 3  490R-08T308
320 08 63 5.50 1 4 490-032HA06-08M 630 950 580 1.33 30000 | 4  490R-08T308
400 08 63 5.50 1 6 490-040HA06-08H 630 950 580 157 29300 | 6  490R-08T308
500 08 63 5.50 1 5 |490-050HA06-08M 630 950 630 1.84 25500 | 5  490R-08T308

08 63 5.50 1 7 490-050HA06-08H 630 950 580 1.86 25500 | 7  490R-08T308
630 08 63 5.50 1 6 |490-063HA06-08M 630 700 440 181 22200 | 6  490R-08T308

08 63 5.50 1 8 490-063HA06-08H 630 700 440 180 22200 | 8  490R-08T308
800 08 63 5.50 1 8  |490-080HA06-08M 630 700 203 19400 | 8  490R-08T308
Piezas de
repuesto L
Tornillo de
plaquita
5513 020-35
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Plaquita CoroMill® 490 para fresado

KRINS 90°

vdS

P M - N S H Dimensiones, mm
Q oo ololo o o ol olololo o S EREREREERE R Slalg ol sisislels o s
L EEEE R EEE R EEEEE EEE EEEEER R EEEEEEEEEE EEEEE I IR
_, | 08 | 040 [490R-08T304M-KL e k% | % e 85 56 330 15
> 0.80 |490R-08T308M-KL ki LSRR ki 85 56 330 12
08 | 0.40 |490R-08T304E-ML s || *| || % e x| || x|k 85 56 330 15
g | =2 0.80 | 490R-08T308E-ML o k| s | * || %] % | % sl |k e k| ] | 85 56 330 12
K 2 14 | 080 |490R-140408E-ML e % * % % e * * 138 103 390 20
08 | 040 490R-08T304M-PL * %[ v bd ks slv| | ks % 85 56 330 15
= 0.80 [490R-08T308M-PL [+ |* W || %] % W% e W || x|k | % %) |d%|%]85 56 330 12
14 | 0.80 |490R-140408M-PL * Wl ki % * | v % W% % % W | % 138 103 390 20
08 | 0.80 |490R-08T308M-KM e W[ 3| & | % e 85 56 330 12
= 1.20 | 490R-08T312M-KM ki AR ¢ k4 85 56 330 09
1.60 |490R-08T316M-KM ® * 85 56 330 06
08 | 0.80 |490R-08T308E-MM o k| s | % * || %% % | % # EAR AR 45 I 85 56 330 12
0.80 {490R-08T308M-MM s || *| || % | % k| | x|k 85 56 330 12
1.20 | 490R-08T312E-MM w| o[ x| || W |% 85 56 330 09
1,60 |490R-08T316E-MM | ||k x| W% W% 85 56 330 06
= | 14 |080|490R-140408E-MM % % * % % 138 103 390 20
= 0.80 | 490R-140408M-MM e % * % | % % | k|® 138 103 390 20
- 1.20 | 490R-140412E-MM ki % * % | % FANEE 54 138 103 390 16
E 1.60 | 490R-140416E-MM % % * % % 138 103 390 12
2.00 | 490R-140420E-MM ki % * % % 138 103 390 09
2.00 {490R-140420M-MM e e * e % 138 103 390 09
L 08 | 080 |490R-08T308M-PM || |[* o] % # * k4 sl ve] % kg *[v| |¥ 85 56 330 12
1.20 [490R-08T312M-PM  |5¢| |x W] # e e W] | % (% % 85 56 330 09
1.60 |490R-08T316M-PM || |[* bR AR W ks ks || | ks *[v| | 85 56 330 06
= | 14 | 080 |490R/L-140408M-PM w| || % W[ W[ e 138 103 390 20
o 0.80 | 490R-140408M-PM * % k4 % * | % k4 % W % 138 103 390 20
1.20 | 490R-140412M-PM * Wl || % b W | k| | w[w| |% e | % 138 103 390 20
1.60 | 490R-140416M-PM * ||| # ki EARAR-a0 SRR b4 k4 %% 138 103 390 12
2.00 |490R-140420M-PM * W ||| % % Y[ | | k|| || |% % W% | % 138 103 390 09
— | 08 | 0380 |490R-08T308M-KH % AR ARaE ¢ * 85 56 330 12
> 1.60 |490R-08T316M-KH # * 85 56 330 06
-g 08 | 0.80 |490R-08T308M-PH W Wk W ks W] | ks wlo|% 85 56 330 12
£ | = 1.60 |490R-08T316M-PH % W] % % e W] | e w| % 85 56 330 06
2 |14 [ 080 |490R-140408M-PH % AR ah 4 k4 % L% k|| v | v % % | % | 138 103 390 20
2.00 | 490R-140420M-PH % W ||| % % e W || | k| S| s || | % e % | %% 138 103 390 09
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Plaquita CoroMill® 490 para fresado
Materiales de corte avanzados
KRINS 90°

[ Dimensiones, mm
Q RE |Cédigo de pedido Zla[lc LE s B
14 | 2.00 |490R-140420E *[%]138 50 390 08
2o
§ 4
KRINS 90°
H | Dimensiones, mm
Q RE | Codigo de pedido Bl8[c s 8s
14 | 0.80 |490R-140408E w|x| 138 20 390 15
2| o
é 4
||

N10

139 1146 1168 N22
N
@
v, -
y 13399

SN DVIK | 47
oromant




N

FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

CoroMill® 390

Fresas versatiles con capacidad de mecanizado en rampa para producciones mixtas

Aplicacion

- Fresado en escuadra

- Fresado en escuadra repetido

- Tornofresado

- Fresado en escuadra profundo

- Recanteado

- Fresado de cavidades

- Mecanizado en rampa lineal y helicoidal

Area de aplicacion 1SO:

B [w] I [N][s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Tolerancia estrecha con acabado superficial excelente y
desajuste minimo

- Gran profundidad de corte y capacidad de mecanizado en rampa
inclinado

- Disponibilidad de diametro sobredimensionado para disponer de
holgura

- Tecnologia antivibratoria Silent Tools™ integrada para un régimen
de arranque de viruta elevado y un acabado superficial
optimizado

- Disponible en versién corta para centros de torneado

- Refrigerante interior en la mayoria de fresas

www.sandvik.coromant.com/coromill390

Cuerpos de fresa Plaquitas

- Coromant Capto® .
- Dos filos de corte

- Eneje
! e - Calidades de metal duro y PCD
- Mango cilindrico h . ) )
Weldon - Las geometrias de plaquita de corte ligero y calidades de

alto rendimiento proporcionan unas fuerzas de corte
reducidas y un mecanizado sin vibraciones, garantizando
asi un fresado seguro en todos los materiales.

- Coromant EH
- Acoplamiento roscado
- Versiones sobredimensionadas disponibles en fresas

Coromant Capto®, en eje y Coromant EH
- Mangos subdimensionados en fresas cilindricas @ @ @ @ @

& &

Los cuerpos de fresa
antivibratorios Silent Tools

Paso amplio Paso estrecho  Paso extra . -
estrecho impulsan la productividad con
voladizos largos
162 164 N6

) (==
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Herramientas de fresado en escuadra

FRESADO I

< Fresa de escuadrar CoroMill® 390

oF,

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
L1 [+— DCON—+|
\RMPX :
7\01 e
s ]
Dimensiones, mm
DC EII CZCyws APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC l@% Cddigo de pedido DCON LF WU @ RPMX | CICT MID
160 11 C3 55 10.00 10° 10 3 2 R390-016C3-11L050 20 500 250 028 39000 | 2  R390-11.
11 C4 5.5 10.00 10° 1.0 3 2 R390-016C4-11L 400 500 250 041 39000 | 2  RB390-11.
200 11 C3 55 10.00 5° 1.0 3 2 R390-020C3-11L050 20 500 250 029 34600 | 2  R390-11.
11 C4 55 10.00 5° 1.0 3 2 R390-020C4-11L 400 500 250 042 34600 | 2  R390-11..
11 C3 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-020C3-11M050 20 500 250 029 34600 | 3  R390-11.
11 C5 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-020C5-11M095 500 950 400 1.00 34600 | 3  R390-11.
11 C6 5.5 10.00 5° 1.0 3 3 R390-020C6-11M110 630 1100 400 1.75 34600 | 3  R390-11..
250 11 C3 55 10.00 5° 1.0 3 2 R390-025C3-11L050 320 500 320 031 36500 | 2  R390-11.
11 C4 a1 10.00 5° 1.0 3 2 R390-025C4-11L 400 550 320 042 36500 | 2  R390-11.
11 C3 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-025C3-11M050 320 500 320 028 36500 | 3  R390-11.
11 C4 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-025C4-11M 400 550 320 044 36500 | 3  R390-11.
11 C5 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-025C5-11M095 500 950 450 1.06 36500 | 3  R390-11.
11 C6 55 10.00 5° 1.0 3 3 R390-025C6-11M110 630 1100 450 160 36500 | 3  R390-11.
20 11 C3 55 10.00 3 1.0 3 2 |R390-032C3-11L050 320 500 350 038 31000 | 2 R390-11.
11 C4 55 10.00 3 1.0 3 2 R390-032C4-11L 400 650 400 054 31000 | 2  R390-11.
11 C5 55 10.00 3 1.0 3 2 R390-032C5-11L 500 650 400 089 31000 | 2  R390-11.
11 C3 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C3-11M050 320 500 350 038 31000 | 3  R390-11.
11 C4 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C4-11M 400 650 400 052 31000 | 3  R390-11.
11 C5 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C5-11M 500 650 400 088 31000 | 3  R390-11.
11 c5 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C5-11M095 500 950 500 1.10 31000 | 3  R390-11.
11 C6 55 10.00 3 1.0 3 3 R390-032C6-11M080 630 800 400 152 31000 | 3  R390-11.
11 C6 5.5 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C6-11M110 630 1100 500 1.81 31000 | 3  R390-11.
360 11 C3 55 10.00 2 1.0 3 3 R390-036C3-11M050 20 500 038 29000 | 3  R390-11.
11 C3 55 10.00 2° 1.0 3 3 R390-036C3-11M075 320 750 0.54 29000 | 3  R390-11..
400 11 C4 a1 10.00 2 1.0 3 4 |R390-040C4-11M 400 700 700 082 27000 | 4  R390-11..
11 C5 55 10.00 2 1.0 3 4 |R390-040C5-11M 500 750 500 1.05 27000 | 4  R390-11.
11 C6 55 10.00 2° 1.0 3 4 R390-040C6-11M080 630 800 400 160 27000 | 4  R390-11.
11 C4 55 10.00 2 1.0 3 6 |R390-040C4-11H 400 700 500 056 27000 | 6  R390-11.
11 C5 55 10.00 2 1.0 3 6 |R390-040C5-11H 500 750 500 1.07 27000 | 6  R390-11.
18 C4 1.1 15.40 6° 0.0 3 3 R390-040C4-18M060 400 600 400 058 9200 3 R390-18.
18 C5 11 15.40 6° 0.0 3 3 R390-040C5-18M080 500 800 400 1.13 9200 3 R390-18.
18 C6 11 15.40 6° 0.0 3 3 R390-040C6-18M100 630 100.0 500 191 9200 3 R390-18.
40 11 C4 55 10.00 1° 1.0 3 4 R390-044C4-11M060 400 600 0.77 25600 | 4  R390-11..
11 C4 55 10.00 1° 1.0 3 4 R390-044C4-11M075 400 750 0.88 25600 | 4  R390-11..
18 C4 1.1 15.40 6° 0.0 3 2 R390-044C4-18L080 400 800 110 8600 2 R390-18.
18 C4 11 15.40 6° 0.0 3 3 R390-044C4-18M060 400  60.0 0.80 8600 3 R390-18.
18 C4 1.1 15.40 6° 0.0 3 3 R390-044C4-18M080 400 800 1.00 8600 3 R390-18.
500 11 c5 55 10.00 1° 1.0 3 5 R390-050C5-11M060 500 60.0 400 1.08 23700 | 5  R390-11.
11 C6 55 10.00 1° 1.0 3 5 R390-050C6-11M080 630 800 400 182 23700 | 5  R390-11.
18 C5 11 15.40 5° 0.0 3 4 R390-050C5-18M060 500 60.0 400 1.08 7900 4 R390-18..
18 C6 11 15.40 5° 0.0 3 4 R390-050C6-18M080 630 800 400 1.85 7900 4 R390-18.
540 11 C5 55 10.00 1° 1.0 3 5 R390-054C5-11M060 500 60.0 109 22700 | 5  R390-11..
11 C5 a1 10.00 1° 1.0 3 5 R390-054C5-11M080 500 80.0 160 22700 | 5  R390-11.
18 C5 11 15.40 5° 0.0 3 4 R390-054C5-18M060 500 60.0 128 7500 4 R390-18..
18 C5 11 15.40 5° 0.0 3 4 R390-054C5-18M080 500 80.0 158 7500 4 R390-18..
630 11 c5 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-063C5-11M060 500 60.0 153 20700 | 6  R390-11..
11 C6 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-063C6-11M080 630 800 400 225 20700 | 6  R390-11.
18 c5 11 15.40 4 0.0 3 5 R390-063C5-18M060 500 60.0 145 6800 5  R390-18..
18 C6 11 15.40 4 0.0 3 5 R390-063C6-18M060 630 600 380 1.81 6800 5 R390-18.
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

r«—DCON—*

-
KAPR

‘4

vdS

Dimensiones, mm
“ L
DC CZCws APMXew APMXrw RMPX  AZ  CNSC l#% Cddigo de pedido DCON LF WU @ RPMX | CICT MID
660 11 C6 58 10.00 1° 1.0 3 6 R390-066C6-11M060 630 600 188 20200 | 6  R390-11..
11 C6 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-066C6-11M080 630 800 230 20200 | 6  R390-11.
18 C6 1.1 15.40 3 0.0 3 5 R390-066C6-18M060 630 60.0 1.83 6700 5  R390-18..
18 C6 1.1 15.40 ¥ 0.0 3 5 R390-066C6-18M080 630 800 225 6700 5  R390-18.
800 11 C6 55 10.00 0 1.0 3 7 R390-080C6-11M060 630 60.0 214 18200 | 7  RB90-11..
11 C6 55 10.00 0° 1.0 3 7 R390-080C6-11M080 630 800 271 18200 | 7 RB390-11.
18 C6 11 15.40 ¥ 0.0 3 6 R390-080C6-18M060 630 600 210 5900 6 R390-18.
840 18 C8 1.1 15.40 2 0.0 3 6 R390-084C8-18M070 80.0 700 339 5800 6  R390-18..
18 C8 1.1 15.40 2 0.0 3 6 R390-084C8-18M100 80.0 100.0 450 5800 6 R390-18..
Piezas de
repuesto
L
EH Tornillo de
DC plaquita
16.00-20.00 11 |5513 020-36
25.00-80.00 11 |5513 020-35
40.00-84.00 18 |5513 020-29
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
M
N
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oF,

Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior
Version corta sin ranuras gripper

KAPR 90°

DCON
LF
APMX
Dimensiones, mm

DC I:II CZCyws APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC # Codigo de pedido DCON LF @ RPMX | CICT MID
40 11 C4 5.5 10.00 1° 1.0 3 4 |R390-044C4T-11H 400 350 040 25600 | 4  R39%0-11.

17 C4 8.5 15.70 3 1.5 3 4 |R390-044C4T-17M 400 350 075 20600 | 4  R390-17..
540 11 C5 5.5 10.00 1° 1.0 3 5 |R390-054C5T-11H 500 350 062 22700 | 5 R3%0-11.

17 C5 8.5 15.70 2° 15 3 5 |R390-054C5T-17M 500 350 094 18200 | 5 R390-17..
Nota: Sélo para sujecion de segmentos.

Piezas de

repuesto
EII Tornillo de

plaquita
11 |5513 020-35
17 |5513 020-39
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es L
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Eje - Suministro de refrigerante interior

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°

vdS

Dimensiones, mm

DC I:H CZCus  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC % Cadigo de pedido DCON 1SO  LF @ RPMX | CICT MID
40 11 16 55 10.00 1° 1.0 1 4 |R390-044Q16-11M 160 A 400 050 25600 | 4  R390-11..
K 17 16 8.5 15.70 3 15 1 3 |R390-044Q16-17M 160 A 400 050 20600 3 R390-17.
540 11 2 5.5 10.00 1° 1.0 1 5 |R390-054Q22-11M 20 A 400 060 22600 | 5 R390-11.
17 22 85 15.70 2° 15 1 4 |R390-054Q22-17M 20 A 400 059 18200 | 4  R390-17.
18 22 1.1 15.40 5° 0.0 1 4 |R390-054Q22-18M 20 A 400 060 7500 4 R390-18..
660 11 2 55 10.00 3 1.0 1 6 |R390-066Q22-11M 20 A 400 072 20200 6  R39%0-11..
17 22 85 15.70 1° 15 1 5 |R390-066Q22-17M 20 A 400 074 16100 | 5  R390-17.
18 22 1.1 15.40 3 0.0 1 5 |R390-066Q22-18M 220 A 400 071 6700 5 R390-18..
840 11 27 55 10.00 3 1.0 1 7 |R390-084Q27-11M 270 A 500 141 17700 | 7  RB390-11.
17 27 8.5 15.70 1° 15 1 6 |R390-084Q27-17M 270 A 500 143 14100 6  R390-17..
18 27 1.1 15.40 3 0.0 1 6 |R390-084Q27-18M 270 A 500 125 5800 6  R390-18..

Piezas de
repuesto

L I:H Tornillo de
plaquita

11 5513 020-35
17 5513 020-39
18 |5513 020-29

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO I

oF,

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

En eje

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°

>

Dimensiones, mm
DC EII CZCws APMXew APMXew RMPX  AZ l@% Cédigo de pedido DCON SO DBC LF @ RPMX | CICT MID
400 11 16 5.5 10.00 2° 1.0 4 |R390-040Q16-11M 160 A 400 047 27000 | 4  R390-11.
11 16 5.5 10.00 2° 1.0 6 |R390-040Q16-11H 160 A 400 050 27000 6  R39%0-11. K
17 16 85 15.70 3 15 2 R390-040Q16-17L 160 A 400 038 21900 | 2  RB390-17..
17 16 8.5 15.70 3 15 3 |R390-040Q16-17M 160 A 400 046 21900 3 R390-17..
17 16 85 15.70 3 15 4 R390-040Q16-17H 160 A 400 044 21900 | 4  RB390-17.
500 11 22 55 10.00 1° 1.0 5 |R390-050Q22-11M 20 A 400 055 23700 5  R390-11..
11 22 5.5 10.00 1° 1.0 7 |R390-050Q22-11H 20 A 400 060 23700 7 R39%0-11..
17 22 8.5 15.70 2° 15 3 |R390-050Q22-17L 20 A 400 054 19000 3 R39%0-17..
17 22 85 15.70 2° 15 4 |R390-050Q22-17M 20 A 400 059 19000 | 4  R390-17.
17 22 8.5 15.70 2° 15 5 |R390-050Q22-17H 20 A 400 054 19000 5  R390-17..
18 22 11 15.40 5t 0.0 3 |R390-050Q22-18L 20 A 400 059 7900 3 R390-18.
18 22 1.1 15.40 5° 0.0 4 |R390-050Q22-18M 20 A 400 058 7900 4 R390-18.
18 22 11 15.40 5 0.0 5 R390-050Q22-18H 20 A 400 056 7900 5  R390-18.
630 11 22 5.5 10.00 1° 1.0 6 |R390-063022-11M 20 A 400 068 20700 6  R390-11..
11 22 5.5 10.00 1° 1.0 8 |R390-063Q22-11H 20 A 400 059 20700 8  R39%0-11..
17 22 85 15.70 2° 15 4 |R390-063Q022-17L 20 A 400 072 16500 4 R390-17..
17 22 85 15.70 2° 15 5 |R390-063022-17M 20 A 400 072 16500 5  R390-17..
17 22 8.5 15.70 2° 15 6 |R390-063Q22-17H 20 A 400 068 16500 6  R390-17. L
18 22 11 15.40 4 0.0 4 |R390-063Q022-18L 20 A 400 081 6800 4 R390-18..
18 22 1.1 15.40 4 0.0 5 |R390-063Q22-18M 20 A 400 070 6800 5  R390-18.
18 22 11 15.40 & 0.0 6 R390-063022-18H 20 A 400 070 6800 6 R390-18.
800 11 27 5.5 10.00 0° 1.0 7 |R390-080Q27-11M 270 A 500 1.08 18200 7 R39%0-11..
11 27 5.5 10.00 0° 1.0 10 |R390-080Q27-11H 270 A 500 072 18200 | 10  R390-11.
17 27 85 15.70 1° 15 4 |R390-080Q27-17L 270 A 500 1.06 14400 4 R390-17..
17 27 85 15.70 1° 15 6 |R390-080Q27-17M 270 A 500 096 14400 6 R390-17..
17 27 85 15.70 1° 15 8 |R390-080Q27-17H 210 A 500 094 14400 8  R39%0-17.
18 27 11 15.40 3 0.0 4 |R390-080Q27-18L 270 A 500 1.05 5900 4 R390-18..
18 27 11 15.40 3 0.0 6 |R390-080Q27-18M 210 A 500 1.00 5900 6 R39%0-18.
1000 17 32 85 15.70 0° 15 5 |R390-100Q32-17L 20 B 500 1.77 12700 5  R390-17..
17 32 8.5 15.70 0° 15 7 |R390-100Q32-17M 20 B 500 1.73 12700 7 R390-17..
17 32 85 15.70 0° 15 9 |R390-100Q32-17H 20 B 500 157 12700 9 R39%0-17..
18 32 11 15.40 2° 0.0 5 |R390-100Q32-18L 20 B 500 1.83 5200 5  R390-18..
18 32 11 15.40 2 0.0 7 |R390-100Q32-18M 20 B 500 175 5200 7 R390-18.
1260 17 40 8.5 15.70 0° 15 6 |R390-125Q40-17L 400 B 630 271 11200 6  R390-17.
17 40 85 15.70 0° 15 8 |R390-125Q40-17M 400 B 630 270 11200 8  R390-17.. M
17 40 8.5 15.70 0° 15 11 |R390-125Q40-17H 400 B 630 274 11200 | 11 R390-17.
18 40 11 15.40 1° 0.0 6 |R390-125Q40-18L 400 B 630 272 4600 6  R390-18.
18 40 11 15.40 1° 0.0 8 |R390-125Q40-18M 400 B 630 276 4600 8  R390-18.
1600 18 408 11 15.40 1° 0.0 8 |R390-160Q40-18L 400 C 667 630 333 4000 8  R390-18.
18 408 11 15.40 1° 0.0 12 |R390-160Q40-18M 400 C 66.7 630 4.00 4000 12 R390-18..
2000 18 60 11 15.40 1° 0.0 10 |R390-200Q60-18L 600 C 1016 630 9.60 3600 10 R390-18..
Piezas de
repuesto

|:|I Tornillo de
plaquita

11 |5513 020-35
17 5513 020-39 N
18 |5513 020-29

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
L1 — DCON [+
\‘RMPX i I|I
7\ 1: ® 2
i
i AZ |‘|
i 1
I
LF :
i
1\ T
BD1— IIIII\\\ LW
KAP*R APMX l
L DC ~
Dimensiones, mm
DC D:I CZCus  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC $‘ % Cadigo de pedido DCON BD; LF LU @ RPMX | CICT MID
97 07 10 2.0 5.80 7 05 1 2 R390-0097A10-07L 100 92 600 150 007 55600 | 2  390R-07.
100 07 9 2.0 5.80 7 05 1 2 R390-010A09L-07L 90 93 1000 008 54100 | 2  390R-07.
07 10 2.0 5.80 7 05 1 2 R390-010A10-07L 100 93 600 150 007 54100 | 2  390R-07.
1.7 07 12 2.0 5.80 5° 05 1 2 R390-0117A12-07L 120 110 700 150 0.09 47400 | 2  390R-07..
07 12 2.0 5.80 5° 05 1 3 |R390-0117A12-07M 120 110 700 150 009 47400 | 3  390R-07.
120 07 10 2.0 5.80 5° 05 1 2 R390-012A10L-07L 100 113 1200 0.1 46500 | 2  390R-07.
07 12 2.0 5.80 5° 05 1 2 R390-012A12-07L 120 113 700 180 009 46500 | 2  390R-07..
07 12 2.0 5.80 5° 05 1 3 |R390-012A12-07TM 120 113 700 180 009 46500 | 3  390R-07.
il 16 55 10.00 6° 1.0 1 1 R390-012A16-11L 16.0 9%.0 172 024 68600 1 R390-11..
137 07 14 2.0 5.80 3 05 1 2 R390-0137A14-07L 140 129 800 150 012 42000 | 2  390R-07.
07 14 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-0137A14-07M 140 129 800 150 012 42000 | 3  390R-07.
140 07 12 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-014A12L-07M 120 132 1400 0.6 33800 | 3  390R-07.
07 14 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-014A14-07M 140 132 800 200 012 41400 | 3  390R-07.
157 07 16 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-0157A16-07M 160 147 900 180 016 38100 | 3  390R-07.
160 07 14 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-016A14L-07M 140 150 160.0 023 24100 | 3  390R-07.
07 16 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-016A16-07M 160 150 900 250 016 37600 | 3  390R-07.
07 16 2.0 5.80 3 05 1 4 |R390-016A16-07H 160 150 900 250 016 37600 | 4  390R-07.
1 16 55 10.00 10° 1.0 1 2 R390-016A16-11L 16.0 1000 250 021 41500 | 2  R390-11.
1 16 55 10.00 10° 1.0 1 2 R390-016A16L-11L 16.0 1450 250 028 31000 | 2  R390-11..
180 11 16 55 10.00 7 1.0 1 2 R390-018A16L-11L 16.0 145.0 031 31000 | 2  R390-11..
200 07 20 2.0 5.80 2° 05 1 4 |R390-020A20-07M 200 190 1100 250 029 32500 | 4  390R-07..
07 20 2.0 5.80 2° 05 1 5 | R390-020A20-07H 200 190 1100 250 027 32500 | 5  390R-07..
1 20 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-020A20-11L 20.0 1100 250 034 34600 | 2  R390-11.
1 20 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-020A20L-11L 20.0 1700 400 050 20300 | 2  R390-11.
" 20 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-020A20-11M 20.0 1100 250 034 34600 | 3  R390-11.
220 11 20 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-022A20L-11L 20.0 170.0 050 20300 | 2  R390-11..
250 07 25 2.0 5.80 1° 05 1 5 |R390-025A25-07TM 250 240 1200 320 046 28200 | 5  390R-07.
07 25 2.0 5.80 1° 05 1 7 |R390-025A25-07H 250 240 1200 320 047 28200 7 390R-07..
1 25 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-025A25-11L 25.0 1200 320 054 36500 | 2  R390-11.
1 25 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-025A25L-11L 25.0 2100 500 083 11000 | 2  R390-11..
1 25 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-025A25-11M 25,0 1200 320 054 36500 | 3  R390-11.
1 25 55 10.00 5° 1.0 1 4 R390-025A25-11H 25.0 1200 320 054 36500 | 4  R390-11.
17 25 85 15.70 15° 15 1 2 R390-025A25-17L 25.0 1200 320 054 30800 | 2  R390-17.
17 25 85 15.70 15° 15 1 2 R390-025A25L-17L 25.0 2100 500 084 11000 | 2  R390-17.
300 11 25 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-030A25L-11L 25.0 210.0 086 11000 | 2  R390-11..
320 11 32 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032A32-11L 320 130.0 400 084 31000 | 2  R390-11.
1 2 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032A32L-11L 320 2500 650 1.66 7600 2 R3%0-11..
1 32 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032A32-11M 320 130.0 400 082 31000 | 3  R390-11.
1 2 55 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032A32-11H 320 130.0 400 083 31000 | 5  R390-11.
17 32 85 15.70 6° 15 1 2 R390-032A32-17L 320 130.0 400 082 25600 | 2  R390-17.
17 32 85 15.70 6° 15 1 2 R390-032A32L-17L 320 2500 650 1.67 7600 2 R390-17..
17 32 85 15.70 6° 15 1 3 |R390-032A32-17M 32.0 1300 40.0 081 25600 | 3  R390-17..
N15
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oF,

Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

\ RMPX

BD1— & \: LTU
KAPR "t

Dimensiones, mm

DC DI CZCvs  APMXerw APMXey RMPX AZ  CNSC #”%l Cédigo de pedido DCON BD; LF W @ RPMX | CICT MID

400 11 32 5.5 10.00 2 1.0 1 2 R390-040A32-11L 320 1700 119 27000 | 2 R390-11..
11 32 55 10.00 2 1.0 1 2 R390-040A32L-11L 32.0 250.0 1.82 7600 2 R390-11..
1 32 55 10.00 2° 1.0 1 4 |R390-040A32-11M 320 1700 116 27000 | 4  R390-11..
11 32 55 10.00 2 1.0 1 6 |R390-040A32-11H 32.0 170.0 119 27000 | 6  R390-11..
17 32 85 15.70 3 15 1 2 R390-040A32-17L 320 1700 119 21900 | 2 R390-17..
17 32 85 15.70 3° 15 1 2 R390-040A32L-17L 320 250.0 184 7600 2 R390-17..
17 32 85 15.70 3 15 1 3 |R390-040A32-17M 320 1700 114 21900 | 3 R390-17..
17 32 85 15.70 3° 15 1 4 R390-040A32-17H 32.0 170.0 114 21900 4 R390-17..
Piezas de
repuesto
D] Tornillo de L
DC plaquita
10.00-25.00 07 |5513 020-82
12.00-22.00 11 |5513 020-36
25.00-40.00 11 5513 020-35
25.00 17 |5513 020-37
32.00-40.00 17 5513 020-39

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390

Weldon - Suministro de refrigerante interior

vdS

KAPR 90°
—| DCON ==
I‘I
i
[
I
LF H
1
P f
AR
Nl W
KAPﬁR APMXL
oo !
<« DC |
Dimensiones, mm
DC I:H CZCus APMXew APMXgw RMPX  AZ  CNSC l*% Cddigo de pedido DCON LF WU @ RPMX | CICT MID
20 11 16 58 10.00 6° 1.0 1 1 R390-012B16-11L 160 680 172 018 68600 | 1  R390-11.
160 11 16 55 10.00 10° 10 1 2 R390-016B16-11L 160 730 250 019 41500 | 2  R390-11..
200 11 20 58 10.00 5 1.0 1 2 R390-020B20-11L 200 810 250 029 34600 | 2  R390-11.
11 20 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-020B20-11M 200 810 250 029 34600 | 3  RB390-11.
250 11 25 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-025B25-11L 250 880 320 041 36500 | 2  R390-11.
11 25 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-025B25-11M 250 880 320 038 36500 | 3  R390-11..
11 25 55 10.00 5° 1.0 1 4 R390-025B25-11H 250 880 320 038 36500 | 4  R3%0-11.
17 25 85 15.70 15° 15 1 2 R390-025B25-17L 250 880 320 041 30800 | 2  R390-17.
320 11 32 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032B32-11L 320 1000 400 065 31000 | 2  R390-11.
11 32 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032B32-11M 320 1000 400 068 31000 | 3  R390-11.
11 32 58 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032B32-11H 320 1000 400 065 31000 | 5 R3%0-11.
17 32 85 15.70 6° 1.5 1 2 R390-032B32-17L 320 1000 400 064 25600 | 2  R390-17.
17 32 85 15.70 6° 1.5 1 3 |R390-032B32-17M 320 1000 400 062 25600 | 3  R390-17..
400 11 2 55 10.00 2° 1.0 1 2 R390-040B32-11L 32.0 1100 0.85 27000 2 R390-11..
L 11 32 55 10.00 2 1.0 1 4 |R390-040B32-11M 320 1100 081 27000 | 4  R390-11.
11 32 55 10.00 2 1.0 1 6 |R390-040B32-11H 320 1100 084 27000 | 6  R390-11.
17 32 85 15.70 3 15 1 2 R390-040B32-17L 320 1100 082 21900 | 2  R390-17.
17 32 85 15.70 3 1.5 1 3 |R390-040B32-17M 320 1100 080 21900 | 3  R390-17..
17 32 85 15.70 3 1.5 1 4 R390-040B32-17H 320 1100 080 21900 | 4  RB390-17.
Piezas de
repuesto
D] Tornillo de
DC plaquita
12.00-20.00 11 |5513 020-36
25.00-40.00 11 |5513 020-35
25.00 17 5513 020-37
M 32.00-40.00 17 |5513 020-39
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado en escuadra

FRESADO I

< Fresa de escuadrar CoroMill® 390

oF,

Coromant EH - Suministro de refrigerante interior

\RMPX

KAPR

90°

7\01 ®
s ]
Dimensiones, mm
DC EII CZCys  APMXerw APMXpy RMPX  AZ  CNSC l@% Cédigo de pedido DCON BD; LF LU @ RPMX | CICT MID
97 07 E10 2.0 5.80 7 0.5 1 2 R390-0097EH10-07L 97 92 200 125 012 55600 | 2  390R-07..
100 07 E10 2.0 5.80 7 0.5 1 2 R390-010EH10-07L 97 93 200 125 007 54100 | 2  390R-07.
17 07 E12 2.0 5.80 & 0.5 1 2 R390-0117EH12-07L 117 110 200 119 008 47400 | 2  390R-07.
120 07 E12 2.0 5.80 5° 05 1 2 R390-012EH12-07L 1.7 113 200 119 042 46500 | 2  390R-07.
07 E12 2.0 5.80 5° 0.5 1 3 |R390-012EH12-07M 117 113 200 119 007 46500 | 3  390R-07.
137 07 E12 2.0 5.80 3 0.5 1 2 R390-0137EH12-07L 117 129 200 013 42000 | 2  390R-07.
07 E12 2.0 5.80 3 0.5 1 3 |R390-0137EH12-07M 117 129 200 012 42000 | 3  390R-07..
140 07 E12 2.0 5.80 3 0.5 1 3 |R390-014EH12-07M 117 132 200 0.12 41400 3 390R-07..
167 07 E16 2.0 5.80 3 0.5 1 3 |R390-0157EH16-07M 155 147 250 157 040 38100 | 3  390R-07.
160 07 E16 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-016EH16-07M 155 150 250 157 0.4 37600 3 390R-07..
07 E16 2.0 5.80 3 05 1 4 |R390-016EH16-07H 155 150 250 157 0.4 37600 | 4  390R-07.
11 E16 5.5 10.00 10° 1.0 1 2 R390-016EH16-11L 15.5 27.0 0.08 41500 | 2  R390-11..
180 07 E16 2.0 5.80 2 05 1 3 |R390-018EH16-07M 155 170 250 014 34800 | 3  390R-07.
11 E16 5.5 10.00 5° 1.0 1 2 R390-018EH16-11L 15.5 27.0 011 31000 | 2  R390-11..
200 07 E20 20 5.80 2 05 1 4 |R390-020EH20-07M 193 190 250 144 040 32500 | 4  390R-07.
07 E20 2.0 5.80 2° 0.5 1 5 | R390-020EH20-07H 193 190 250 144 016 32500 5  390R-07..
1 E20 18] 10.00 5° 1.0 1 2 R390-020EH20-11L 19.3 30.0 0.13 34600 | 2  R390-11.
11 E20 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-020EH20-11M 19.3 30.0 0.13 34600 3 R390-11.
20 11 E20 55 10.00 & 1.0 1 2 R390-022EH20-11L 19.3 30.0 014 36500 | 2  R390-11.
11 E20 5.5 10.00 5° 1.0 1 3 R390-022EH20-11M 19.3 30.0 0.14 36500 3 R390-11.
250 07 E25 2.0 5.80 1° 05 1 5 |R390-025EH25-07M 242 240 250 139 020 28200 5 390R-07..
07 E25 2.0 5.80 1° 05 1 7 |R390-025EH25-07H 242 240 250 139 020 28200 7 390R-07..
11 E25 55 10.00 5° 1.0 1 2 R390-025EH25-11L 242 35.0 019 36400 | 2  R390-11.
1 E25 55 10.00 5° 1.0 1 3 R390-025EH25-11M 242 35.0 0.8 36400 | 3  R390-11.
1 E25 18] 10.00 5° 1.0 1 4 R390-025EH25-11H 242 35.0 019 36400 | 4  R390-11.
17 E25 85 15.70 15 15 1 2 R390-025EH25-17L 242 40.0 019 30800 | 2  R390-17..
280 11 E25 55 10.00 1° 1.0 1 2 R390-028EH25-11L 242 35.0 020 31000 | 2  R390-11.
11 E25 5.5 10.00 2 1.0 1 3 R390-028EH25-11M 24.2 35.0 0.20 31000 3 R390-11.
20 11 E25 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032EH25-11L 242 35.0 023 31000 | 2  R390-11.
11 E25 5.5 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032EH25-11M 242 35.0 0.21 31000 3 R39%0-11..
11 E25 55 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032EH25-11H 242 35.0 0.21 31000 5  R390-11..
17 E25 85 15.70 6° 15 1 2 R390-032EH25-17L 24.2 40.0 022 25600 | 2  R390-17.
17 E25 85 15.70 6° 15 1 3 |R390-032EH25-17M 242 40.0 022 25600 | 3  R390-17..
Piezas de
repuesto
EH Tornillo de
DC plaquita
10.00-25.00 07 |5513 020-82
16.00-22.00 11 |5513 020-36
25.00-32.00 11 5513 020-35
25.00 17 |5513 020-37
32.00 17 |5513 020-39
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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K

FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390
Acoplamiento roscado - Suministro de refrigerante interior

KAPR

90°

DCON

Dimensiones, mm
DC I:H CZCws APMXew APMXrw RMPX  AZ  CNSC # Cddigo de pedido DCON LF @ RPMX | CICT MID
160 11 M8 58 10.00 10° 10 0 2 |R390-16T08-11L 128 250 013 10900 | 2  R390-11..
200 11 M10 55 10.00 5° 1.0 1 2 |R390-20T10-11L 178 300 016 9900 2 R390-11..
11 M10 58 10.00 5 1.0 1 3 |R390-20T10-11M 178 300 018 9900 3 R390-11..
250 11 M12 55 10.00 5° 1.0 1 2 |R390-25T12-11L 208 350 020 8100 2 R390-11..
1 M12 55 10.00 5 1.0 1 3 |R390-25T12-11M 208 350 020 8100 3 R390-11..
20 1 M16 5.5 10.00 3 1.0 1 2 |R390-32T16-11L 288 450 032 9100 2 R390-11..
11 M16 55 10.00 ¥ 1.0 1 3 |R390-32T16-11M 288 450 031 9100 3 R390-11..
350 11 M16 55 10.00 3 1.0 1 2 |R390-35T16-11L 288 450 039 9100 2 R390-11..
11 M16 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-35T16-11M 288 450 034 9100 3 R390-11..
400 11 M16 55 10.00 2 1.0 1 2 |R390-40T16-11L 288 450 044 9100 2 R390-11..
11 M16 58 10.00 2 1.0 1 4 |R390-40T16-11M 288 450 040 9100 4 R390-11..
420 11 M16 55 10.00 1° 1.0 1 2 |R390-42T16-11L 288 450 044 9100 2 R390-11..
11 M16 55 10.00 1° 1.0 1 4 |R390-42T16-11M 288 450 040 9100 4 R390-11..
Piezas de
repuesto
DI Tornillo de
DC plaquita
16.00-20.00 11 |5513 020-36
25.00-42.00 11 |5513 020-35
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
164 L4 N22 N6 N15
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Herramientas de fresado en escuadra

FRESADO I

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 390

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR

90°

~DCON-*>

J
Dimensiones, mm
DC Eﬂ CZCys  APMXgw CNSC @ Cddigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MID
20 11 c5 36.00 3 2 R390-032C5-36L 500 717 460 112 21700 | 8  R390-11.
11 C5 36.00 3 3 |R390-032C5-36M 500 717 450 111 21700 | 12 R390-11.
11 C5 54.00 3 2 R390-032C5-54L 500 894 630 1.14 21700 | 12  R390-11.
11 Cé 63.00 3 2 R390-032C6-63L 630 1002 720 151 21700 | 14  R390-11. K
11 C6 45.00 3 3 |R390-032C6-45M 630 825 540 140 21700 | 15 R390-11.
11 C5 54.00 3 3 |R390-032C5-54M 500 894 630 1.16 21700 | 18  R390-11.
360 11 C3 36.00 3 2 R390-036C3-36L 320 667 660 070 20200 | 8  R390-11.
11 c3 36.00 3 3 |R390-036C3-36M 320 667 660 065 20200 | 12 R390-11.
400 11 C5 54.00 3 3 |R390-040C5-54M 500 894 630 132 18900 | 18 R390-11.
11 C6 63.00 3 3 |R390-040C6-63M 630 1002 720 166 18900 | 21  R390-11.
11 c5 54.00 3 4 |R390-040C5-54H 500 894 630 131 18900 | 24  R390-11.
11 Cé 63.00 3 4 |R390-040C6-63H 630 1002 720 165 18900 | 28  R390-11.
40 11 C4 45.00 3 3 |R390-044C4-45M 400 805 097 17800 | 15 R390-11..
18 C4 43.00 3 2 R390-044C4-43L 400 786 090 8600 6  R390-18..
18 C5 43.00 3 2 R390-044C5-43L 500 786 530 129 9200 6  R390-18.
18 Cé 43.00 3 2 R390-044C6-43L 630 806 530 1.61 9200 6  R390-18..
18 C5 57.00 3 2 |R390-044C5-57L 500 926 670 136 9200 8  R390-18.
18 C6 57.00 3 2 R390-044C6-57L 630 946 670 1.69 9200 8  R390-18..
500 11 c5 36.00 3 3 |R390-050C5-36L 500 717 500 131 16600 | 12  R390-11.
11 C5 36.00 3 4 |R390-050C5-36M 500 717 500 144 16600 | 16  R390-11.
11 C5 54.00 3 3 |R390-050C5-54L 500 894 670 157 16600 | 18 R390-11. L
11 C5 36.00 3 5 R390-050C5-36H 500 717 500 129 16600 | 20  R390-11.
11 C5 54.00 3 4 |R390-050C5-54M 500 894 670 159 16600 | 24  R390-11.
11 Cé 63.00 3 4 |R390-050C6-63M 630 1002 720 199 16600 | 28 R390-11.
11 C6 63.00 3 5 R390-050C6-63H 630 1002 720 200 16600 | 35 R390-11.
18 C5 43.00 3 2 R390-050C5-43L 500 786 530 149 7900 6  R390-18..
18 C6 43.00 3 3 |R390-050C6-43M 630 806 530 170 7900 9  RB390-18..
18 C6 71.00 3 2 R390-050C6-71L 630 1087 81.0 204 7900 | 10 R390-18.
18 C8 57.00 3 3 |R390-050C8-57M 800 1026 670 276 7900 | 12 R390-18.
18 Cé 71.00 3 3 R390-050C6-71M 630 1087 810 191 7900 | 15 R390-18.
540 11 C5 54.00 3 4 |R390-054C5-54M 500 894 170 16000 | 24  R390-11..
18 C5 43.00 3 3 |R390-054C5-43M 500 786 142 7500 9  RB390-18..
630 18 C6 43.00 3 4 |R390-063C6-43M 630 806 530 209 6800 | 12 R390-18.
18 Cé 57.00 3 3 |R390-063C6-57L 630 946 670 236 6800 | 12 R390-18.
18 C8 57.00 3 3 |R390-063C8-57L 800 1026 670 329 6800 | 12  R390-18.
18 C8 57.00 3 4 |R390-063C8-57M 800 1026 670 319 6800 | 16 R390-18.
18 C8 85.00 3 3 |R390-063C8-85L 800 1307 950 373 6800 | 18 R390-18. M
660 11 Cé 45.00 3 4 |R390-066C6-45M 630 825 240 13900 | 20  R390-11..
18 C6 57.00 3 3 |R390-066C6-57L 630 946 247 6700 | 12 R390-18..
800 18 c8 71.00 3 3 |R390-080C8-71L 800 1167 81.0 464 5900 | 15 R390-18.
18 C8 57.00 3 5 R390-080C8-57H 800 1026 670 404 5900 | 20 R390-18.
840 18 C8 57.00 3 4 |R390-084C8-57M 800 1026 432 5800 | 16  RB390-18..
1000 18 C8 57.00 3 4 |R390-100C8-57M 800 102.6 546 5200 | 16  R390-18.
18 C8 71.00 3 4 |R390-100C8-71M 800 1167 601 5200 | 20 R390-18.
18 C8 57.00 3 6 R390-100C8-57H 80.0 1026 508 5200 | 24 R390-18.
Piezas de
repuesto
D:I Tclarnill_ct) de
plaquita
11 |5513 024-01 N
18 |5513 036-01
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
L4 N15
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 390

En eje

STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 90°

vdS

Dimensiones, mm
K
DC Eﬂ CZCus  APMXerw # % Cadigo de pedido DCON SO DBC LF @ RPMX | CICT MIID
400 11 16 36.00 3 |R390-040Q16-36M 160 A 567 080 18900 | 12  R390-11.
1 16 36.00 4 R390-040Q16-36H 160 A 567 080 18900 | 16  R390-11..
40 11 16 45,00 3 |R390-044Q16-45M 160 A 655 098 17800 | 15  R390-11..
18 16 43.00 2 R390-044Q16-43L 160 A 686 091 8600 6  R390-18.
500 11 2 36.00 4 |R390-050Q22-36M 20 A 56.7 099 16600 | 16  R390-11.
1 22 54.00 3 |R390-050Q022-54L 20 A 744 109 16600 | 18  R390-11..
1 2 36.00 5 R390-050Q22-36H 20 A 567 099 16600 | 20  R390-11.
18 22 57.00 2 |R390-050Q22-57L 20 A 826 1.09 7900 8  R390-18.
540 11 2 36.00 4 |R390-054Q22-36M 20 A 567 1.08 16000 | 16  R390-11.
18 22 57.00 2 R390-054Q22-57L 20 A 826 130 7500 8  R390-18.
630 18 27 57.00 3 |R390-063Q27-57L 210 A 826 158 6800 12 R390-18..
800 18 2 71.00 3 |R390-080Q32-71L 20 A 9.7 288 5900 15 R390-18..
1000 18 40 57.00 4 |R390-100Q40-57M 400 B 826 337 5200 16 R390-18..
L 1250 18 40 43.00 6 R390-125Q40-43L 400 B 686 500 4600 18 R390-18..
160.0 18 408 43.00 8 R390-160Q40-43L 400 C 66.7 686 7.21 4000 | 24 R390-18..
2000 18 60 43.00 9 R390-200Q60-43L 600 C 1016 686 1448 3600 | 27 R390-18..
Piezas de
repuesto
DI Tornillo de
plaquita
11 5513 024-01
18 |5513 036-01
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
M
N
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 390
Mango cilindrico

KAPR 90°
—~DCONf=—
J
LF
KAPR | APMX LU
i 9 4
~DC

Dimensiones, mm

DC I:II CZCus  APMXerw #QI Cédigo de pedido DCON LF WU @ RPMX | CICT MID

20 1 25 36.00 2 R390-032A25-36L 250 108.7 059 21700 | 8  R390-11.
11 32 36.00 2 R390-032A32-36L 320 1127 480 074 21700 | 8  R390-11..
400 1 40 45.00 3 | R390-040A40-45M 400 1315 580 123 18900 | 15 R390-11..

Piezas de
repuesto

Tornillo de
plaquita
5513 024-01

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® 390 antivibratoria
Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
[+DCON+

L

==

| EEAPMX |

[ X SilentTools®

vdS

K Dimensiones, mm
DC Eﬂ CZCys  APMXerw APMXrw RMPX  AZ CNSC Q‘ Cadigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MIID
200 07 C5 2.0 5.80 2 05 3 5 |R390-020C5D-07H145 500 1450 1200 092 20000 | 5  390R-07.
07 C6 2.0 5.80 2° 0.5 3 5 |R390-020C6D-07H147 630 1470 1200 1.25 20000 5  390R-07..
1 C5 5.5 10.00 5° 1.0 3 2 |R390-020C5D-11L145 500 1450 1200 091 20000 | 2  R390-11..
1 C6 55 10.00 5° 1.0 3 2 |R390-020C6D-11L147 630 1470 1200 124 20000 | 2  RB390-11.
250 07 C5 2.0 5.80 1° 05 3 7 |R390-025C5D-07H175 500 1750 1500 119 20000 | 7  390R-07..
07 C6 2.0 5.80 1° 05 3 7 |R390-025C6D-07H177 630 1770 1500 1.52 20000 7 390R-07..
1 C5 55 10.00 5° 1.0 3 2 |R390-025C5D-11L175 500 1750 1500 119 20000 | 2  R390-11.
1 C6 55 10.00 5° 1.0 3 2 |R390-025C6D-11L177 630 1770 1500 153 20000 | 2  R390-11..
320 07 C5 2.0 5.80 1° 05 3 8 |R390-032C5D-07H217 500 2170 1920 1.82 15000 | 8  390R-07..
07 C6 2.0 5.80 1° 0.5 3 8 |R390-032C6D-07H219 630 2190 1920 215 15000 8  390R-07..
1 C5 3.6 10.00 5° 1.0 3 2 |R390-032C5D-11L217 500 2170 1920 183 15000 | 2  R390-11..
L 1 C6 55 10.00 3 1.0 3 2 |R390-032C6D-11L219 630 2190 1920 217 15000 | 2  R390-11.
Piezas de
repuesto
EH Tornillo de
DC plaquita
20.00-32.00 07 [5513 020-82
20.00 11 5513 020-36
25.00-32.00 11 5513 020-35
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
M
N
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

oF,

Fresa de escuadrar CoroMill® 390 antivibratoria
Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
— ~~DCON
LF
LU
7Iﬁw
. . — DC
[ X SilentTools
Dimensiones, mm
DC Eﬂ CZCys APMXgw APMXew RMPX  AZ  CNSC . Codigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MID
200 07 20 2.0 5.80 2 05 1 5 |R390-020A20D-07H 200 1730 1200 071 20000 | 5  390R-07..
11 20 55 10.00 5° 1.0 1 2 |R390-020A20D-11L 200 1730 1200 073 20000 | 2  R390-11..
250 07 25 20 5.80 1° 05 1 7 |R390-025A25D-07H 250 2090 150.0 0.96 20000 | 7  390R-07..
11 25 5.5 10.00 5° 1.0 1 2 |R390-025A25D-11L 250 2090 150.0 0.95 20000 | 2  R390-11.
320 07 32 2.0 5.80 1° 0.5 1 8 |R390-032A32D-07H 320 2550 1920 1.74 15000 | 8  390R-07..
1 32 55 10.00 3 1.0 1 2 |R390-032A32D-11L 320 2550 192.0 148 15000 | 2  R390-11.
Piezas de
repuesto
DI Tornillo de L
DC plaquita
20.00-32.00 07 |5513 020-82
20.00 11 5513 020-36
25.00-32.00 11 5513 020-35
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
164 L4 N22 N6 N15 L103
<> IS0 . oNsC)
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Plaquita CoroMill® 390 para fresado

KRINS 90°

= W1 >

vdS

S
p M - N S H Dimensiones,
mm
D:I ologlglo oo g o olg g oo = EREEREERE R Slalglolsis sleslg s

RE |Codigodepedido |2 S ESSS S FFSEE BRI SIS IS EHERET TSI ESTF W LE S

07 | 040 | 390R-070204E-KL * 40 59 240

(.80 | 390R-070208E-KL * 40 59 240

11| 0.80 |R390-11 T3 08E-KL k4 * k4 68 100 359

(.80 [ R390-11 T3 08M-KL L x| 5% % * % % 68 100 359

K = | 17 | 080 |R390-17 04 08E-KL k4 k4 k4 96 157 476
0.80 | R390-17 04 08M-KL % X || % % % 4 ki 96 157 476

18| 0.80 | R390-18 06 08H-KL % X |3 | % k4 110 154 633

1.20 [R390-18 06 12H-KL % * |5 | % % 110 154 633

310 |R390-18 06 31H-KL % *| %% % 1.0 154 633

07 | 0.20 { 390R-070202E-ML % * 40 59 240

0.40 | 390R-070204E-ML k¢ * k4 * 40 59 240

(.80 | 390R-070208E-ML % * % * 40 59 240

1.20 | 390R-070212E-ML ks x 40 59 240

1.60 | 390R-070216E-ML % * 40 59 240

11| 0.80 |R390-11 T3 08E-ML Wl || w x| || % S| v W |k [% 68 100 359

1.60 [R390-11 T3 16E-ML | o [w|w *| || | w wiw| |k |w 68 100 359

240 |R390-11 T3 24E-ML | o [w|% x| [w|% | % | | k[% 68 100 359

310 |R390-11 T3 31E-ML w| o |w|% | |w|w W% wiw| [k |% 68 100 359

_, | 17 | 080 |R390-17 04 08E-ML wl o |w]w x| )% | % wlw| x| 96 157 4716

- = 718 | 080 |R3%0-18 06 0BH-ML w| o |w|w x| [|% W% 110 154 633
2 1.20 |R390-18 06 12H-ML s || % x| |5 % Eah 10 154 633
L - 1.60 | R390-18 06 16H-ML | [w|% x| [v|% x| 10 154 633
2,00 | R390-18 06 20H-ML Wl || w x| || % W% 110 154 633

240 |R390-18 06 24H-ML Wl || % x| [|% W% 110 154 633

310 |R390-18 06 31H-ML | o [|% x| [w|% x| % 110 154 633

4,00 | R390-18 06 40H-ML | o [w|w *| || | % 110 154 633

5,00 | R390-18 06 50H-ML sl || x| |5 % Eah 10 164 633

6.00 | R390-18 06 60H-ML w| o |w|w *|[|% W% 110 154 633

6.40 | R390-18 06 64H-ML W || w x| || w Lok 1.0 154 633

07 | 0.20 | 390R-070202E-NL * 40 59 240

0.40 | 390R-070204E-NL * 40 59 240

0.80 | 390R-070208E-NL * 40 59 240

11| 0.40 |R390-11 T3 04E-NL k4 * k4 68 100 359

0.80 [R390-11 T3 08E-NL % * % 68 100 359

. 2.00 |R390-11 T3 20E-NL % * % 68 100 359

= 310 |R390-11 T3 31E-NL % * " 68 100 359

17 | 0.80 |R390-17 04 0BE-NL k4 * k4 96 157 476

M 2.00 | R390-17 04 20E-NL % * % 96 157 476
310 | R390-17 04 31E-NL k¢ * k4 96 157 476

4,00 |R390-17 04 40E-NL % * % 96 157 476

5,00 | R390-17 04 50E-NL ki * ki 96 157 476
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO I

Plaquita CoroMill® 390 para fresado

KRINS 90°

a W1 >

J
S
p M - N S H Dimensiones,
mm
D:I ol glglo oo s o = === Sslo g og s gess Slals osissleg s s
RE |Codigodepedide |5 S22 S S S BSBE S 8RFS S 28T BB TS STFIS TS/ LE s 8BS
07 | 020 | 390R-070202E-PL * % % % % 40 59 240 07
040 | 390R-070204E-PL * # % % # 40 59 240 07
0.80 390R-070208E-PL * % % % % 40 59 240 07
1.20 | 390R-070212E-PL * W % % b 40 59 240 07
1.60 | 390R-070216E-PL * % % % % 40 59 240 02 K
11 | 040 |R390-11 T3 04E-PL * # i | % % x| | % 68 100 359 09
080 [R390-11 T3OBE-PL || |x sl (% % % W%l | x| % %] 68 100 35 15
0.80 [R390-11 T30BM-PL  |3¢| |x EERaEd o 5| s | v | Yo|ve|se| ||| | x| vk |vw| [%|%] 68 100 359 12
17 | 080 |R390-17 04 08E-PL  [%| [ || | | % % wo| ||| | x| % #] 96 167 476 15
§ = 0.80 |R390-17 04 08M-PL |+ | |[* EEAEAEd S Wl v | o || W% % x| k|| ||| 96 157 476 15
= 18 | 0.80 |R390-180608H-PL [4| [* ® % % w| || w|w % % * [ %% 10 154 633 1.0
1.20 |R390-18 06 12H-PL |5 | |* | % | % b W) % % * | k|3 s 1110 154 633 1.0
1.60 | R390-18 06 16H-PL * % % % % % % 110 154 633 10
2.00 [R390-18 06 20H-PL * # % % # 10 154 633 1.0
240 |R390-18 06 24H-PL * % % % % 1.0 154 633 1.0
310 [R390-18 06 31H-PL * k4 % % k4 110 154 633 10
4.00 |R390-18 06 40H-PL * # % % # 10 154 633 1.0
5.00 |R390-18 06 50H-PL |+ | |[* # % % % * | 110 154 633 10
6.00 |R390-180660H-PL || |* * % % * x| % 110 154 633 1.0
640 |R390-1806 64H-PL |+ | |* # % % * | 110 154 633 10
07 | 0.40 | 390R-070204M-KM w| | 40 59 240 07
0.80 |390R-070208M-KM A 40 59 240 07 L
1.60 | 390R-070216M-KM * 40 59 240 02
11 | 020 |R390-11 T3 02E-KM % * # 68 100 359 07
040 [R390-11 T3 04M-KM % il % [ % % x # % 68 100 35 09
0.80 [R390-11 T3 08M-KM % i | ¥ [ % k4 % % % 68 100 359 12
1.20 | R390-11 T3 12E-KM % x % 68 100 359 08
1.60 | R390-11 T3 16E-KM % * % 68 100 359 08
1.60 | R390-11 T3 16M-KM A S ¢ % x % 68 100 35 04
2.00 [R390-11 T3 20E-KM % * 3 68 100 359 04
240 |R390-11 T3 24E-KM % x % 68 100 359
310 [R390-11 T3 31E-KM % * # 68 100 359
310 |R390-11 T3 31M-KM | | % % x % 68 100 359
17 | 040 |R390-17 04 04E-KM % * ke 96 157 476 10
040 |R390-17 04 04M-KM % il % [ % % x # % 96 157 476 1.0
0.80 | R390-17 04 08M-KM % AR AR ¢ % * % % 96 157 476 15
- S 1.20 | R390-17 04 12E-KM % x % 96 157 476 14
E 1.60 | R390-17 04 16E-KM % * 3 96 167 476 0.7 M
1.60 | R390-17 04 16M-KM A S ¢ % * % 96 157 476 07
2.00 [R390-17 04 20E-KM % * # 96 157 476 03
240 |R390-17 04 24E-KM % x % 96 157 476
310 [R390-17 04 31E-KM % * ke 96 157 476
310 |R390-17 04 31M-KM f| % % x # 96 157 476
4,00 | R390-17 04 40E-KM % * % 96 157 476
4.80 |R390-17 04 48E-KM % x % 96 157 476
5.00 |R390-17 04 50E-KM % * % 96 157 476
6.00 | R390-17 04 60E-KM % x ¥ 96 157 476
6.35 |R390-17 04 64E-KM % * 3 96 157 476
18 | 0.80 | R390-18 06 08M-KM % il ¥ [ % % 10 154 633 1.1
1.20 | R390-18 06 12M-KM % i | % [ % % 10 154 633 14
1.60 | R390-18 06 16M-KM % il % [ % % 10 154 633 1.1
2.00 |R390-18 06 20M-KM 4 i | % [ % % 110 154 633 05
310 |R390-18 06 31M-KM ki w|H| % % 1.0 154 633 05
e | 18 |120|R390-18 06 12M-KMR % AR AR ¢ % 110 154 633 03
g N
I
162 1146 1168 N10
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Plaquita CoroMill® 390 para fresado

KRINS 90°

= W1 >

vdS

S
p M - N S H Dimensiones,
mm
D:I ologlglo oo g o olg g oo = EREEREERE R Slalglolsis sleslg s
RE |Codigodepedido |2 S ESSS S FFSEE B IS SS SIS HEBET TSI ESTF W LE S
07 | 020 | 390R-070202M-MM k¢ * 40 59 240
0.40 | 390R-070204E-MM L * w * 40 59 240 0.
0.40 | 390R-070204M-MM x k4 * 40 59 240 07
(.80 | 390R-070208E-MM * % * 40 59 240 07
0.80 | 390R-070208M-MM * k4 * 40 59 240 07
1.20 [390R-070212M-MM * ki * 40 59 240 07
1.60 | 390R-070216M-MM * ki * 40 59 240 02
11| 0.20 | R390-11 T3 02E-MM % x| | * 68 100 359 07
080 |R390-11 T3 08M-MM % LA % % 68 100 359 12
1.20 {R390-11 T3 12E-MM w LA kL 68 100 359 08
1.60 [R390-11T3 16E-MM k4 x| |5 k¢ 68 100 359 04
2.00 |R390-11 T3 20E-MM || w LIRS * 68 100 359
2.40 | R390-11 T3 24E-MM sl | x| | x 68 100 359
310 |R390-11 T3 31E-MM Wl o |w x| [ * 68 100 359
17 | 0.40 |R390-17 04 O4E-MM W% x| | * 96 157 476
° S 0.80 [R390-17 04 08M-MM | o [w|w *| || W% wiw| |k |w 96 157 476
E 1.20 | R390-17 04 12E-MM w|o|% LA * 96 157 476
1.60 | R390-17 04 16E-MM | o|% LA * 96 157 476
2,00 | R390-17 04 20E-MM sl | x| |5 * 96 157 476
240 |R390-17 04 24E-MM | o|% LA * 96 157 476
3.10 | R390-17 04 31E-MM s x| | x 96 157 476
L 4,00 |R390-17 04 40E-MM | ow LIRS * 96 157 476
4.80 | R390-17 04 48E-MM W% x| | * 96 157 476
5.00 [R390-17 04 50E-MM sl | LA * 96 157 476
6.00 | R390-17 04 60E-MM w|o|% LA * 96 157 476
6.35 | R390-17 04 64E-MM | % x| |* * 96 157 476
18 | 0.80 |R390-18 06 08M-MM k4 * k4 * 10 154 633 1.1
1.20 | R390-18 06 12M-MM W x| [|% x| 5 110 154 633 1.1
1.60 [R390-18 06 16M-MM ks k¢ x k¢ x 10 154 633 1.1
2.00 | R390-18 06 20M-MM L % * % * 110 154 633 05
310 | R390-18 06 31M-MM ¥ * * * * 1.0 154 633 05
= 18 | 1.20 [R390-18 06 12M-MMR | | ks * ks * 110 154 633
= “
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Plaquita CoroMill® 390 para fresado

KRINS 90°

a W1 >

J
S
p M - N S H Dimensiones,
mm
D:I oo glgoo o go =SE= === Sslo g og s gess Slals osissleg s s
RE |Codigodepedide |2 S ESSS I FIB2EE B S FHS S SIZIISIE TR EZS IS TS IFEW LE S BS
07 | 020 | 390R-070202M-PM * k4 k¢ k4 w| | k4 k¢ 40 59 240 07
0.40 | 390R-070204M-PM * W% % % wiw| | w % 40 59 240 07
0.80 | 390R-070208M-PM x % X k4 selvr| | k4 X 40 59 240 07
1.20 |390R-070212M-PM * % L % w| % % L 40 59 240 07
1.60 | 390R-070216M-PM * ki % * Wl % ki % 40 59 240 02 K
11 10.20 |R390-11 T3 02E-PM * % % % Wl o |% % % 68 100 35 07
0.40 |R390-11 T3 04M-PM * s | | Eah:d sl ]| | Wl ||| 68 100 359 09
0.80 [R390-11 T3 08M-PM [ | | ||| | S| v || e | o sl | ] e X [srfk (%) [sr]w] 68 100 359 12
1.20 |R39O-11 T3 12E-PM [ | |x % % | o] w| % % * | e[k 68 100 359 08
1.60 |R390-11 T316E-PM [ | |x w % % % w| | " x| 68 100 35 04
1.60 |R390-11 T3 16M-PM [ | |x Wl k¢ sl | sl | k4 X ||kl | 68 100 359 04
200 | R390-11 T3 20E-PM |5 | % L sl ||| w| % % x| vk 68 100 35
2.40 | R390-11 T3 24E-PM x k4 X k4 w| | k4 X 68 100 359
310 |R390-11 T3S1E-PM |5 | % % % % LA ki % x| % 68 100 359
310 [R390-11 T33IM-PM || [ W% % sl e W% R ki Xk w] | 68 100 359
17 | 0.40 | R390-17 04 04E-PM * % w | || w| | % x| | 96 157 476 10
0.40 | R390-17 04 04M-PM * w| o )| | w | % w| o] | | S| ||| 96 167 476 10
o = 0.80 | R390-17 04 08M-PM |57 | || | S| v || e f o slve | ] | X [srfk|v| [d|] 96 157 476 15
E 120 |R390-17 04 12EPM [ | |x k4 k¢ sl | w| | k4 * ||k 96 167 476 11
1.60 |R390-17 04 16E-PM || |x w % sl o]l w| | " X |5 % |5 96 157 476 07
1.60 |R390-17 04 16M-PM x sl | X s %% sl % | k4 *|w| Wl | 96 167 476 07
200 [R390-17 04 20E-PM [ | | % L sl || w| | % * | vk 96 157 476 03 L
240 |R390-17 04 4E-PM || | * k4 % AR bt Wl k4 * ||k | % 96 157 476
310 |R390-17 04 1EPM  |5¢| | % % sl ||| | o |% % x| v k] % 96 157 476
3.10 | R390-17 04 31M-PM * | % % w| o [w|w w| %] % % *|w| %] % 96 157 476
4,00 [R390-17 04 40E-PM [ | | % w | ]| w| | % X | 5o % |5 96 157 476
4.80 |R390-17 04 48E-PM || |* k¢ kR4 b k4 k4 * |50k | 96 167 476
500 | R390-17 04 50E-PM |57 | w % sl ]| w| | " X |5 % |5 96 157 476
6.00 [R390-17 04 B0E-PM [ | | k4 X sl || w| | k4 * ||k | 96 157 476
6.35 | R390-17 04 B4E-PM 3¢ | % L sl w| % % x| fh] % 96 157 4716
18 | 0.80 | R390-18 06 08M-PM * sl | % % k4 sl | [ k4 sl ] [11.0 154 633 14
1.20 |R390-18 06 12M-PM [ | | % | % (% % sl ||| AR % X | vk |s| %] [11.0 154 633 11
1.60 | R390-18 06 16M-PM * sl | % % sl %% sl | [ k4 X || | || [11.0 154 633 11
2,00 |R390-18 06 20M-PM * LEakdks w % sl |w| | % sl | [11.0 154 633 05
3.10 | R390-18 06 31M-PM * W %% % w| |[w|w W] % % *|w) %] %] |10 154 633 05
= 18 | 1.20 |R390-18 06 12M-PMR * W% % | o] wiw| | " x| | 1.0 154 633 03
o
11| 1.00 |R390-11 T3 10M-KH % LakdAs % 68 100 35 1.0 M
> [ 17 [ 080 [R390-17 04 08M-KH ¥ 3k ki 96 167 476 15
gz 11| 1.00 | R390-11 T3 10M-MH sl || *| (| % W% 68 100 35 1.0
< 11| 1.00 | R390-11 T3 10M-PH % LakdAd % | ] www| W X[ %] [% 68 100 35 1.0
& | 17 | 080 R390-17 04 08M-PH sk k4 sl o|w % 96 157 476 15
1.60 | R390-17 04 16M-PH |k % | % 96 157 476 15
|
N
N22 N10

167




FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Plaquita CoroMill® 390 para fresado

KRINS 90°

W1~

O

v

Bs - \FE  |g

ECHNOLOGY

wiper

T

vdS

P [ m . N [ s | n [Dimensiones, mm

DIREc«sdigodepedido giZlglZ|1elglglZ|glZ[ElZ|w e s BS
= | 18 | 1.60 [R330-18 06 16H-KTW x 1.0 154 633 86
x
K = | 11 [ 080 [R3%0-11T3 08E-PLW s x| || [ s s 2| % %] 68 100 35 50
e | =
D
=4 18 [ 1.60 [R390-18 06 16H-PTW BE w| [«]110 154 633 86
g
I
KRINS 90°
S
Materiales de corte avanzados
N [ Dimensiones, mm
m RE | Cédigo de pedido Blw LE s BS
11 [ 040 [R390-11T304E-P4-NL || 68 40 359 22
M 17 | 0.80 |R390-170408E-P6-NL [ [ 96 60 476 18
£ =
£
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

CoroMill® 690

Tecnologia punta en fresado de titanio

Aplicacion

- Fresado de perfiles 2D en titanio
- Recanteado y fresado de ranuras

Area de aplicacion 1SO:

[s]

Ventajas y caracteristicas

- Fresado muy productivo de titanio

- El adaptador iLock™ confiere seguridad al proceso, mayor avance
y vida util de la herramienta

- Suministro de refrigerante individual para cada cavidad de la
plaquita

- Caudal y presion totalmente controlados a través de agujeros
roscados (ya sea para boquillas o tapones roscados)

- Plaquitas de extremo y laterales diferenciadas para obtener un
6ptimo rendimiento

www.sandvik.coromant.com/coromill690

Acoplamientos Plaquitas L
- Coromant Capto® - Cuatro filos de corte

- Eneje - Geometria SL optimizada para

- HSK titanio

- Versién sobredimensionada disponible

P-SL = Plaquita lateral (o periférica)
E-SL = Plaquita de extremo

Suministro de refrigerante

L M H Durante el corte, la viruta tiende a pegarse al filo
de corte. Esto significa que en el siguiente giro de
la fresa, se volvera a cortar la viruta. Al equipar
cada una de las cavidades de la plaquita con
agujeros roscados y boquillas para el suministro
de refrigerante a alta presion, se puede aplicar
todo el refrigerante necesario en cada momento.
De este modo, se elimina efectivamente el
Paso amplio Paso estrecho  Paso extra problema y se consigue un rendimiento constante
estrecho del filo de corte. Suministrar refrigerante a todas
las cavidades de la plaquita en las fresas de filo
largo requiere un gran volumen de bombeo y la
capacidad de suministrar grandes presiones. N

170 173
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 690

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
DCON—=|
[H]
I
(K]
il
ALy Apvx LU
[0 ©
DC

Dimensiones, mm
DC  APMXerw QQ CZCys CNSC $% Codigo de pedido DCON DCX LF LU @ RPMX | CICTe  MIIDe CICTp  MIIDp
400 460 10E 10P C6 3 2 690-040C6-1046H 630 400 830 490 149 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
530 10E 1OP  C6 3 2 690-040C6-1053H 630 400 950 550 154 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
440 460  10E 1P  C4 3 3 690-044C4-1046H 400 440 820 0.81 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL
500 530 10E 10P G5 3 3 690-050C5-1053H 500 500 900 700 1.6 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
540 530 10E 10P G5 3 3 690-054C5-1053H 500 540 90.0 131 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
610 14E 14P  C5 3 3 690-054C5-1461H 500 540 97.0 1.39 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
630 600 10E 10P C6 3 3 |690-063C6-1060M 630 630 1000 780 221 5000 3 690-100508M-E-SL 21 690-100510M-P-SL
610 14E 14P  C6 3 3 690-063C6-1461H 63.0 630 1030 79.0 213 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
1120 10E 10P  C6 3 4 690-063C6-10112H 630 630 156.0 1340 2.85 5000 4 690-100508M-E-SL 56 690-100510M-P-SL
660 490 14E 14P  C6 3 3 690-066C6-1449H 630 66.0 90.0 2.01 5000 3 690-140608M-E-SL 9 690-140610M-P-SL
530 10E 10P C6 3 3 |690-066C6-1053M 63.0 660 950 2.28 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
530  10E 10P  C6 3 4 690-066C6-1053H 630 660 92.0 219 5000 4 690-100508M-E-SL 24 690-100510M-P-SL
1050 10E 10P  C6 3 4 690-066C6-10105H 63.0 66.0 150.0 2.88 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
800 730 14E 14P C8 3 3 |690-080C8-1473M 80.0 800 1280 980 427 5000 3 690-140608M-E-SL 15 690-140610M-P-SL
730  14E 14P  C8 3 4 690-080C8-1473H 80.0 800 1280 920 424 5000 4 690-140608M-E-SL 20 690-140610M-P-SL
1050 10E 10P  C8 3 5 690-080C8-10105H 800 80.0 1530 120.0 479 5000 5 690-100508M-E-SL 65  690-100510M-P-SL
840 610 14E 14P C8 3 3 |690-084C8-1461L 80.0 840 1120 399 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
610 14E 14P  C8 3 4 |690-084C8-1461M 800 84.0 1100 393 5000 4 690-140608M-E-SL 16 690-140610M-P-SL
840 14E 14P  C8 3 5 690-084C8-1484H 800 84.0 1320 4.57 5000 5  690-140608M-E-SL 30 690-140610M-P-SL
1000 1080 14E 14P  C8 3 4 690-100C8-14108M 80.0 100.0 160.0 712 5000 4 690-140608M-E-SL 32 690-140610M-P-SL
Piezas de repuesto
Q Tornillo de
DC plaquita Tapén
40.00-44.00 10E |5513 020-68 3214 010-202
50.00-80.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
54.00-100.00 14E |5513 020-55 3214 010-253
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
173 L4 N22 N15
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 690
En eje

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°

Dimensiones, mm

DC  APMXgrw QQ CZCus ﬂ % Cddigo de pedido DCON 180 DCX LF @ RPMX | CICTe  MIIDe CICT,  MIIDp K
3

500 460 10E 10P 22 690-050Q22-1046H 20 A 500 750 098 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL

630 460 10E 1OP 27 3 |690-063Q27-1046M 270 A 630 800 148 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL

490 14E 4P 27 3 690-063Q27-1449H 270 A 630 800 130 5000 3 690-140608M-E-SL 9 690-140610M-P-SL
800 610 14E 14P 32 3 |690-080Q32-1461M 320 A 800 980 242 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
1000 610 14E 4P 32 5 690-100Q32-1461H 320 A 1000 900 356 5000 5  690-140608M-E-SL 20 690-140610M-P-SL

Piezas de repuesto
Q Tornillo de

DC plaquita Tap6n
50.00-63.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
63.00-100.00 14E |5513 020-55 3214 010-253
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es L

173 L4
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar de filo largo CoroMill® 690
HSK - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°

vdS

Dimensiones, mm

K DC  APMXgrw QQ CZCws CNSC **Cédigodepedido DCON DCX LF LU @ RPMX | CICTe MIIDe CICTp  MIIDp

400 460 10E 10P 63 1 2 690-040HA06-1046H 63.0 400 1040 480 1.62 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
630 600 10E 10P 63 1 3 690-063HA06-1060M 630 630 1200 940 230 5000 3 690-100508M-E-SL 21 690-100510M-P-SL
1050 10E 10P 125 1 4 |690-063HA12-10105H | 1250 63.0 180.0 110.0 7.51 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
800 840 14E 14P 125 1 4 690-080HA12-1484H 1250 80.0 1620 880 832 5000 4 690-140608M-E-SL 24 690-140610M-P-SL
1050 10E 10P 100 1 4 690-080HA10-10105M | 100.0 80.0 180.0 110.0 6.70 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
1000 1050 10E 10P 100 1 4 690-100HA10-10105M | 100.0 100.0 180.0 151.0 8.85 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL

Piezas de repuesto

Q Tornillo de
DC plaquita Tap6n

40.00 10E |5513 020-68 3214 010-202
63.00-100.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
L 80.00 14E |5513 020-55 3214 010-253

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

173 L4 - N22 N15
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Plaquita CoroMill® 690 para fresado

KRINS 90°

Plaquita del extremo

S Dimensiones, mm
= =I1=
Q RE | Cédigo de pedido S838|F|w £ s s
10E | 0.80 |690-100508M-E-SL Yo|d| % |%]100 100 520 1.0
1.20 |690-100512M-E-SL % * | %100 100 520 1.0
1.60 |690-100516M-E-SL Yo% | %|%]100 100 520 1.0 K
2.00 {690-100520M-E-SL 4 * | %100 100 520 1.0
3.10 | 690-100531M-E-SL Yo% | % |%]|100 100 520 1.0
14E | 0.80 |690-140608M-E-SL Yo v | k| w145 147 635 10
gl 1.20 |690-140612M-E-SL e * || 145 147 635 1.0
E= It 1.60 |690-140616M-E-SL % * || 145 147 635 1.0
2.00 | 690-140620M-E-SL *[145 147 635 1.0
2.40 | 690-140624M-E-SL x| 145 147 635 10
3.10 | 690-140631M-E-SL % * || 145 147 635 10
5.00 {690-140650M-E-SL * 145 157 635 1.0
6.00 | 690-140660M-E-SL % * 145 165 635 1.0
6.35 |690-140664M-E-SL * 145 167 635 1.0

KRINS 90°
IC
RE
—- S
Plaquita periférica
S Dimensiones, mm
RE |Cédigo de pedido SIR|B|AH|IC LE S
10P | 1.00 | 690-100510M-P-SL s k| k| %100 90 520
14P | 1.00 |690-140610M-P-SL Yo% | x| %|145 135 6.35
e
S| @
=
1146 1168 N22 N10
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

CoroMill® Century

Fresa de planear de corte ligero para operaciones de acabado de alta velocidad

Aplicacion

- Escuadrado
- Planeado

Area de aplicacion I1SO:

B [m] I [N][s][H]

Ventajas y caracteristicas

- Diseno de mecanizado seguro de alta velocidad

- Mayor evacuacion de la viruta gracias al suministro acelerado de
refrigerante

- Ajuste sencillo de microprecision con un intervalo de reglaje de
0.1 mm

- Cuerpo de aluminio de alta aleaciéon con montaje en eje

- Opcion de plaquita Wiper para un acabado de alto avance

www.sandvik.coromant.com/coromillcentury

Acoplamientos Plaquitas

- Coromant Capto® - Uno o dos filos de corte

- Eneje - Amplia gama de radios de punta y chaflanes

- HSK - Geometrias y calidades de plaquita para todo tipo de materiales,
PCD y CBN incluidos

Microajuste Ajuste de la plaquita

El alojamiento estriado de la plaquita,
también estriada, ofrece una gran
seguridad frente al movimiento de la
misma.

Microajuste de precisién de la plaquita con una
horquilla de reglaje de 0.1 mm en la solucién de
cartucho.

Macroajuste

Macroajuste de la plaquita con una horquilla de
reglaje de 1 mm.

175 178 N6
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® Century
Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
t«— DCON—
—
I
== J
| | f i
4 LU
KAPR "Jf———— °7i
f |2z R O
DC APMX
Dimensiones, mm
DC Q CZCws APMXsw CNSC  ZADJ # Cddigo de pedido DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
400 11 C3 11.00 3 3 3 |R590-040C3-11M 320 550 400 065 48000 | 3  R590-1105..
11 C4 11.00 3 3 3 |R590-040C4-11M 400 630 400 083 39000 | 3  R590-1105..
500 11 C5 11.00 3 4 4 |R590-050C5-11M 500 630 400 1.38 28000 | 4  R590-1105..
630 11 C5 11.00 3 5 5 |R590-063C5-11M 500 630 400 150 28000 | 5  R590-1105..
800 11 C6 11.00 3 6 6 |R590-080C6-11M 630 710 2.38 20000 | 6  R590-1105..
Piezas de repuesto
Tornillo del
Tornillo de Dispositivo de dispositivo de
plaquita ajuste ajuste
5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es L

N22
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

Fresa de escuadrar CoroMill® Century

Eje - Suministro de refrigerante interior

STDNO ISO 6462:2011

KAPR 90°

-
KAPR
A]

Dimensiones, mm
DC Q CZCuws  APMXgrw  CNSC  ZADJ # Codigo de pedido DCON SO DBC LF @ RPMX | CICT MID
500 11 2 11.00 1 4 4 |R590-050Q22S-11M 20 A 400 068 41600 | 4  R590-1105..
630 11 22 11.00 1 5 5 |R590-063Q22S-11M 20 A 400 081 35100 | 5  R590-1105.
800 11 27 11.00 1 6 6 |R590-080Q27A-11M 270 A 500 1.08 27500 | 6  R590-1105..
1 27 11.00 1 6 6 |R590-080Q27S-11M 210 A 500 157 27500 | 6  R590-1105..
1000 11 2 11.00 1 6 6 |R590-100Q32A-11M R0 A 500 137 23800 | 6  R590-1105..
1 32 11.00 1 6 6 |R590-100Q32S-11M 20 A 500 221 23800 | 6  R590-1105..
1250 1 40 11.00 1 8 8 |R590-125Q40A-11M 400 B 630 184 20700 | 8  R590-1105..
1 40 11.00 1 8 8 |R590-125Q40S-11M 400 B 630 334 20700 | 8  R590-1105..
160.0 11 40 11.00 1 10 10 |R590-160Q40A-11M 400 B 630 274 17900 | 10  R590-1105..
1 40 11.00 1 10 10 |R590-160Q408-11M 400 B 630 565 17900 | 10  R590-1105..
2000 11 60 11.00 0 16 16 |R590-200Q60A-11M 600 C 1016 630 726 15700 | 16  R590-1105..
1 60 11.00 0 16 16 |R590-200Q60S-11M 600 C 1016 630 1200 15700 | 16 R590-1105..
Piezas de repuesto
Q Tornillo del
Tornillo de Dispositivo de dispositivo de
DC plaquita Tornillo de chorro |ajuste ajuste
50.00-63.00 11 5513 020-25 5512 087-01 5513 014-021 5513 014-02
80.00 11 5513 020-25 5512 087-02 5513 014-021 5513 014-02
100.00 11 5513 020-25 5512 087-03 5513 014-021 5513 014-02
125.00-160.00 11 5513 020-25 5512 098-03 5513 014-021 5513 014-02
200.00 11 5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es

N22

N15
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Fresa de escuadrar CoroMill® Century
HSK - Suministro de refrigerante interior

KAPR 90°
DCON
= )
N rd
I |
[ LU
KAP*R . \

t+—DC —= APMX

Dimensiones, mm

DC Q CZCys APMXgw CNSC  ZADJ # Cadigo de pedido DCON LF W @ RPMX | CICT MID
400 11 63 11.00 1 3 3 |R590-040HA06-11M 630 71.0 400 141 20000 | 3  R590-1105.
500 11 63 11.00 1 4 4 |R590-050HA06-11M 630 71.0 400 158 20000 | 4  R590-1105.
Piezas de repuesto

Tornillo del
Tornillo de Dispositivo de dispositivo de
plaquita ajuste ajuste
5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado en escuadra

Plaquita CoroMill® Century para fresado

KRINS 90°

vdS

.N H [Dimensiones, mm
Q RE | Cadigo de pedido SIEIEE|w 1t s Bs
| 11 | 0.80 |R590-110508H-KL * 115 110 500 17
x
_ | 11 | 0.40 |R590-110504H-NL | x 115 110 500 20
e =
D
K =4 11 | 0.80 |R590-110508H-PL w| 115 110 500 17
&
I
KRINS 90°
e—\W1—
—
©
N~
i
Las \BE
P MI N | s H][Dimensiones, mm
RE | Codigo de pedido c[2Ig|E|2[2|2B|w e s BS BSR
E 11 | 0.40 |R590-110504H-KTW b 115 110 500 7.0
= 11 | 0.80 |R590-110508H-KW w115 11.0 500 7.0 5000
S | = | 11 |040 |R590-110504H-NW % w115 11.0 500 7.0 5000
-
|
M = 11 | 0.40 |R590-110504H-PTW %o | ¥ % wo|% 115 11.0 500 7.0
o
= | 11 | 080 |R590-110508H-PW o | % % fo|% 115 11.0 500 7.0 5000
o
||
Asegurese de elegir la plaquita de corte y la plaquita wiper con los mismos valores RE/KCH

175 1146 1168 N22 N10 N2
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Herramientas de fresado en escuadra FRESADO

Plaquita CoroMill® Century para fresado
Materiales de corte avanzados

KRINS 90°

[ Dimensiones, mm
Q RE KCH CHW | Cddigo de pedido § @ Wi LE S BS BSR
11 30° 1.0 |L590-1105H-ZC2-KL fo]w (115 30 500 23 2000
60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KL flw 115 30 500 23 2000
e
5| =
-
11 /0.80 R590-110508H-PR2-KM [+ ] % [ 115 20 500 15 250
2
gz
KRINS 90° 90°
R/L590..H-Z..-KW R590..PR2-KW
—W1 W1
/(D\ KRINS L
BS—| - APMX
[ Dimensiones, mm
RE KOH CHW |Codigo de pedido Bl8|w LE s BS B M
|1 30° 1.0 |L590-1105H-ZC2-KL W] (115 30 500 23 2000
> 60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KL so]w[115 30 500 23 2000
Sl= |1 30° 1.0 |L590-1105H-ZC2-KW Yofw| 115 30 500 59 3900
S| > 60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KW Y% 115 30 500 59 390.0
= | 11 ]080 R590-110508H-PR2-KW [+ | % [ 115 20 500 7.1 3930
=
11 | 0.80 R590-110508H-PR2-KM [+ ] [ 115 20 500 15 250
2
gz
|
Asegurese de elegir la plaquita de corte y la plaquita wiper con los mismos valores RE/KCH

1168 N2
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FRESADO

Herramientas de fresado en escuadra

KRINS 90°

Plaquita CoroMill® Century para fresado

Materiales de corte avanzados

N [Dimensiones, mm

= ;
RE  KCH CHW |Cddigo de pedido S|wt LE S BS BSR
1 45° 1.0 |R590-1105H-PC2-NL *[115 30 500 15 200.0
45° 1.0 |R590-1105H-PC5-NL *[115 60 500 15 200.0
Sl 0.40 R590-1105H-PR2-NL *[115 30 500 22 2000
F|= 0.40 R590-1105H-PR5-NL *[115 60 500 22 2000
45° 0.3 |R590-1105H-PS2-NL *[115 30 500 22 2000
45° 0.1 |R590-1105H-PS5-NL *[115 60 500 22 2000

KRINS 90°
W1

N [Dimensiones, mm

NW

Ligero

RE  KCH CHW | Cédigo de pedido Blwi LE s BS BSR

11 45° 1.2 |R590-1105H-RC2-NW w|115 30 500 60 5000
0.40 R590-1105H-RR2-NW #|115 30 500 68 5000

45° 0.3 |R590-1105H-RS2-NW w| 115 30 500 7.0 5000

Asegurese de elegir la plaquita de corte y la plaquita wiper con los mismos valores RE/KCH

175
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FRESADO

Herramientas de fresado de perfiles

CoroMille 300 CoroMille 200 CoroMill® 600 CoroMill® 216
Pagina 182 191 196 1101
Material Elm @ [N [s][H] | [El™ EN[S]H] [B] [m] [ [N] [S][H]
Operacion principal /
KAPR 0° 0° 0° 90°
D, mm 5-180 15- 140 15- 88 10- 50
DCX mm 10- 200 25-160 15-100 10- 50
APMX mm 2.5-10 5-10 5-6 8.6-44.6
Plaquita Q \ .’ i
Tamarios de plaquital ~ 05,07,08,10,12,16 y 20 10,12,16y 20 10y 12 10,12,16,20,25,30,32,

40y 50

Acoplamientos

Coromant Capto®
Coromant EH
Cilindrico
En eje
Weldon

Acoplamiento roscado

Mango cilindrico

En eje

Coromant Capto®
En eje

Mango cilindrico

Coromant Capto®
Mango cilindrico
Coromant EH
Acoplamiento roscado

Weldon

Refrigerante interior

v

v

v

Opciones

Otras operaciones

SANDVIK
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FRESADO Herramientas de fresado de perfiles

CoroMill® 300

Fresas de perfilado y planeado de corte ligero

Aplicacion

Area de aplicacion I1SO:

B [m] I [N][s][H]

Ventajas y caracteristicas

Fresado de ranuras
Planeado

Mecanizado en rampa
Perfilado

Fresado de cavidades

Producto universal con una amplisima horquilla de aplicacién
Extensa gama que cubre multiples aplicaciones

Las fresas de diseno positivo ofrecen una accion de corte ligera y
generan bajas fuerzas de corte, permitiendo asi usar fresas de
planear de paso extra estrecho con plaquitas pequeias para disfrutar
de una gran productividad a velocidades y avances de mesa elevados
Fresas de ranurar con una accesibilidad y accién de corte superiores
en cualquier direccién de avance para operaciones de mecanizado
multieje de formas complejas

www.sandvik.coromant.com/coromill300

Acoplamientos

Plaquitas

Coromant Capto® Geometrias y calidades de plaquita para cualquier material

En eje

Mango cilindrico

Weldon

Coromant EH

Acoplamientos roscados y calidades para todos los materiales

E-xM M-xH

Solucién especifica para el cambio de las
plaquitas de tamano 20 que previene su
movimiento y permite utilizar todos sus filos.

a8

Paso amplio Paso estrecho  Paso extra
estrecho
183 190 N6
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Herramientas de fresado de perfiles

FRESADO I

oF,

Diseno positivo

< Fresa de planear CoroMill® 300

Coromant Capto® - Suministro de refrigerante interior

I J
LF
APMXEgW
AZ
1
rAPMXEFW
Dimensiones, mm
DC Q CZCyws  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC l@% Cddigo de pedido DCON DCX BDi LF @ RPMX | CICT MID
230 12 C3 9.0 600 1050° 30 3 R300-035C3-12M 320 350 283 430 30 036 32000 | 3  R300-1240..
12 G3 9.0 600  1050° 30 3 4 R300-035C3-12H 320 350 283 430 30 030 32900 | 4  R300-1240.
250 10 C3 75 5.00 7000 23 3 4 R300-035C3-10H 20 350 201 400 30 036 43200 | 4  R300-1032..
2710 08 c3 6.0 4.00 4000 19 3 R300-035C3-08M 320 350 303 400 12 031 33800 | 4 R300-0828.
08 C3 6.0 4.00 4000 19 3 5 R300-035C3-08H 320 350 303 400 12 031 33800 | 5 R300-0828..
300 12 C4 9.0 6.00 750° 3.0 3 R300-042C4-12M 400 420 353 500 30 060 28300 | 3  R300-1240.
12 C4 9.0 6.00 750° 30 3 4 R300-042C4-12H 400 420 353 500 30 058 28300 | 4  R300-1240..
320 10 C4 75 5.00 500° 23 3 5 R300-042C4-10H 400 420 361 500 30 058 37200 | 5  R300-1032..
340 08 C4 6.0 4.00 3000 19 3 6 R300-042C4-08H 400 420 373 500 12 049 29800 | 6  R300-0828.
360 16 C5 12.0 8.00 7000 38 3 R300-052C5-16M 500 520 409 600 50 1.04 20600 | 4  R300-1648.
16 C5 12.0 8.00 7000 38 3 5 R300-052C5-16H 500 520 409 600 50 1.04 20600 | 5  R300-1648.
400 12 C5 9.0 6.00 500° 3.0 3 R300-052C5-12M 500 520 453 500 30 098 24400 | 4  R300-1240.
12 c5 9.0 6.00 500° 3.0 3 5 R300-052C5-12H 500 520 453 500 30 099 24000 | 5  R300-1240.
440 08 C5 6.0 4.00 2000 19 3 8 R300-052C5-08H 500 520 473 500 12 1.00 26100 | 8  R300-0828.
460 20 C6 15.0 1000  940° 6.0 3 R300-066C6-20M 630 66.0 800 75 188 18478 | 4  R300-2060..
20 Cé 15.0 1000 940° 6.0 3 5 R300-066C6-20H 63.0 660 800 75 183 18478 | 5  R300-2060..
500 16 C6 12.0 8.00 450° 38 3 R300-066C6-16M 630 660 549 600 50 177 17600 | 5  R300-1648.
16 Cé 120 8.00 450° 38 3 6 R300-066C6-16H 630 660 549 600 50 175 17600 | 6  R300-1648.
540 12 C6 9.0 6.00 350° 3.0 3 R300-066C6-12M 630 660 593 500 30 165 21700 | 5  R300-1240..
12 Cé 9.0 6.00 350° 3.0 3 7 R300-066C6-12H 630 660 593 500 30 167 21700 | 7  R300-1240.
580 08 C6 6.0 4.00 150° 1.9 3 10 R300-066C6-08H 630 660 613 500 12 1.65 23100 | 10 R300-0828.
600 20 Cé 15.0 1000  6.70° 6.0 3 R300-080C6-20M 630 80.0 800 75 224 15622 | 5  R300-2060..
20 C6 15.0 1000  6.70° 6.0 3 6 R300-080C6-20H 630 800 800 75 220 15622 | 6  R300-2060..
640 16 Cé 12.0 8.00 350° 38 3 R300-080C6-16M 630 800 689 600 50 202 15400 | 5  R300-1648.
16 C6 12.0 8.00 350° 38 3 7 R300-080C6-16H 630 800 689 600 50 202 15400 | 7  R300-1648.
680 12 Cé 9.0 6.00 250° 3.0 3 R300-080C6-12M 630 800 733 500 30 1.82 18900 | 6  R300-1240.
12 C6 9.0 6.00 250° 3.0 3 8 R300-080C6-12H 630 800 593 500 30 172 18900 | 8  R300-1240..
720 08 Cé 6.0 4.00 1.00° 19 3 12 R300-080C6-08H 630 800 753 500 12 184 20500 | 12  R300-0828.
800 20 C8 15.0 1000  480° 6.0 3 R300-100C8-20M 80.0 100.0 800 75 372 12843 | 6  R300-2060..
20 c8 15.0 1000 480° 6.0 3 7 R300-100C8-20H 80.0 100.0 800 75 348 12843 | 7  R300-2060..
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
plaquita
08 |5513 020-56
10 |5513 020-09
12 |5513 020-09
16 |5513 020-50
20 |5513 020-31
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
190 L4 N15
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FRESADO

Herramientas de fresado de perfiles

Fresa de planear CoroMill® 300

Eje - Suministro de refrigerante interior
Diseno positivo

STDNO

ISO 6462:2011

DC g CZCus  APMXerw  APMXgrw

Dimensiones, mm

LF@

RMPX  AZ Cadigo de pedido DCON IS0 DBC  DCX RPMX | CICT MID
320 08 16 6.0 4.00 350° 1.9 1 5 |R300-040Q16-08M 160 A 400 400 12 044 30800 | 5 R300-0828..
08 16 6.0 4.00 350° 19 1 6 R300-040Q116-08H 160 A 400 400 12 044 30800 | 6  R300-0828.
380 12 2 9.0 6.00 550° 3.0 1 4 |R300-050Q22-12M 20 A 500 500 3.0 079 25000 | 4  R300-1240.
12 22 9.0 6.00 550° 3.0 1 5 R300-050Q22-12H 20 A 500 500 30 070 25000 | 5  R300-1240.
400 12 2 9.0 6.00 500° 3.0 1 4 |R300-052Q22-12M 20 A 520 500 30 079 24400 | 4  R300-1240..
12 22 9.0 6.00 500° 3.0 1 5 R300-052Q22-12H 20 A 520 500 30 070 24400 | 5  R300-1240..
20 08 22 6.0 4.00 250° 19 1 8 R300-050Q22-08H 20 A 500 500 12 083 26700 | 8 R300-0828..
440 08 22 6.0 4.00 200° 19 1 8 R300-052Q22-08H 20 A 520 500 12 085 26100 | 8 R300-0828..
470 16 22 12.0 8.00 500° 38 1 4 |R300-063Q22-16M 20 A 630 500 50 072 18200 | 4  R300-1648..
16 2 12.0 8.00 500° 38 1 6 R300-063Q22-16H 20 A 630 500 50 086 18200 | 6  R300-1648.
510 12 22 9.0 6.00 350° 3.0 1 4 |R300-063Q22-12L 20 A 630 500 30 097 22100 | 4  R300-1240.
12 22 9.0 6.00 350° 3.0 1 5 |R300-063Q22-12M 20 A 630 500 30 080 22100 | 5  R300-1240.
12 2 9.0 6.00 350° 3.0 1 7 R300-063Q22-12H 20 A 630 500 30 077 22100 | 7  R300-1240.
550 08 22 6.0 4.00 150° 19 1 10 R300-063Q022-08H 20 A 630 500 12 082 23700 | 10 R300-0828..
600 20 27 15.0 1000 6.70° 6.0 1 5 |R300-080Q27-20M 210 A 800 500 75 111 15622 | 5  R300-2060..
20 27 15.0 1000 670° 6.0 1 6 R300-080Q27-20H 270 A 800 500 75 1.07 15622 6  R300-2060..
640 16 27 12.0 8.00 350° 38 1 5 |R300-080Q27-16M 210 A 800 500 50 098 15400 | 5  R300-1648..
16 27 12.0 8.00 350° 38 1 7 R300-080Q27-16H 210 A 800 500 50 115 15400 | 7  R300-1648.
680 12 27 9.0 6.00 250° 30 1 6 |R300-080Q27-12M 270 A 800 500 30 116 18900 | 6  R300-1240..
12 27 9.0 6.00 2500 3.0 1 8 R300-080Q27-12H 210 A 800 500 30 1.06 18900 | 8  R300-1240..
720 08 27 6.0 4.00 1.00°0 1.9 1 12 R300-080Q27-08H 210 A 800 500 12 131 20500 | 12  R300-0828.
800 20 32 15.0 1000  480° 6.0 1 5 |R300-100Q32-20L 20 A 1000 630 75 246 12843 | 5  R300-2060..
20 2 15.0 1000  480° 6.0 1 6 |R300-100Q32-20M 20 A 1000 630 75 240 12843 | 6  R300-2060..
20 32 15.0 1000 480° 6.0 1 7 R300-100Q32-20H 20 A 1000 630 75 241 12843 | 7  R300-2060..
840 16 32 12.0 8.00 250° 38 0 6 |R300-100Q32-16M 20 A 1000 500 50 168 13300 | 6  R300-1648..
16 32 12.0 8.00 250° 38 0 8 R300-100Q32-16H 20 A 1000 500 50 167 13300 | 8  R300-1648..
1050 20 40 15.0 1000 350° 6.0 0 7 |R300-125Q40-20M 400 B 1250 630 75 303 10768 | 7  R300-2060..
20 40 15.0 1000 350° 6.0 0 9 R300-125Q40-20H 400 B 1250 630 75 293 10768 | 9  R300-2060..
109.0 16 32 120 8.00 150° 38 0 8 |R300-125Q32-16M 20 A 1250 630 50 255 11900 | 8  R300-1648..
16 32 12.0 8.00 150° 38 0 10 R300-125Q32-16H 20 A 1250 630 50 283 11900 | 10 R300-1648..
1400 20 40 15.0 1000  2.00° 6.0 0 9 |R300-160Q40-20M 400 B 1600 630 75 493 9106 9 R300-2060..
20 40 15.0 1000 2000 6.0 0 11 R300-160Q40-20H 400 B 1600 630 75 483 9106 11 R300-2060..
1800 20 60 15.0 1000  120° 6.0 0 11 |R300-200Q60-20M 600 C 1016 2000 630 75 1120 7799 11 R300-2060..
Piezas de
repuesto
Q Tornillo de
plaquita
08 |5513 020-56
12 |5513 020-09
16 |5513 020-50
20 |5513 020-31

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado de perfiles FRESADO

oF,

Fresa de planear CoroMill® 300
Mango cilindrico - Suministro de refrigerante interior
Diseno positivo

- rDCON
i
]
i
i
i
i
|
| LF J
Iy
i
Hi
T 2oq APMXEFw
AZ U]’
=0
¥ ‘ D
‘ APMXEFW
~-DC
~|pex |-

Dimensiones, mm

DC g CZCws APMXgw APMXw RMPX  AZ  CNSC # % Cddigo de pedido DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K
150 10 20 75 500 1350° 23 1 2 |R300-025A20-10M 200 250 191 1500 30 050 2850 2 R300-1032..
170 08 20 6.0 4.00 800° 19 1 3 |R300-025A20-08M 200 250 203 1500 12 044 7200 3 R300-0828..
200 12 25 9.0 6.00  12.00° 30 1 2 |R300-032A25-12M 250 320 253 1900 30 082 8900 2 R300-1240..
12 25 9.0 6.00 12.00° 30 1 3 R300-032A25-12H 250 320 253 1500 30 065 3550 3 R300-1240..
220 10 25 75 5.00 750° 23 1 3 |R300-032A25-10M 250 320 261 1900 30 082 1470 3 R300-1032..
10 25 75 5.00 750° 23 1 4 R300-032A25-10H 250 320 261 1500 30 070 2850 4 R300-1032..
240 08 25 6.0 4.00 500° 19 1 4 |R300-032A25-08M 250 320 273 1900 12 079 9000 4 R300-0828..
08 25 6.0 4.00 500° 19 1 5 R300-032A25-08H 250 320 27.3 1500 12 063 3590 5  R300-0828..
280 12 32 9.0 6.00 800° 3.0 1 3 |R300-040A32-12M 320 400 333 2500 30 178 1140 3 RB300-1240..
12 32 9.0 6.00 800° 3.0 1 4 R300-040A32-12H 320 400 333 1500 30 101 2850 4 R300-1240..
Piezas de
repuesto
9 Tornillo de L
DC plaquita
17.00-24.00 08 |5513 020-56
15.00 10 |5513 020-43
22.00 10 |5513 020-09
20.00-28.00 12 |5513 020-09

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado de perfiles

Fresa de planear CoroMill® 300

Mango cilindrico
Diseno neutro

- ~-DCON

vdS

APMXEpyy
LF
It
> AZ LU
i
T
‘*APMXEFW
DC—» =
+‘DCXL
Dimensiones, mm
K DC Q CZCys  APMXgw APMXgw RMPX  AZ # Codigo de pedido DCON DCX BD; LF W @ RPMX | CICT MID
50 05 16 38 250  2000° 1.8 2 |R300-010A16L-05L 160 100 91 1600 254 06 032 15900 | 2  RB300-0517..
07 20 16 5.3 350 20000 1.0 2 |R300-012A16L-07L 160 120 104 2000 378 09 038 8900 2 R300-0720..
80 0724 20 53 350  2000° 09 2 |R300-015A20L-07L 200 150 134 2000 438 09 054 12700 | 2  R300-0724.
08 20 6.0 400 20000 1.8 2 |R300-016A20L-08L 200 160 141 2000 519 12 054 12700 | 2  R300-0828.
100 10 25 75 500 20.00° 34 2 |R300-020A25L-10L 250 200 181 2500 488 30 116 8100 2 R300-1032..
120 12 25 9.0 600 20000 27 2 |R300-024A25L-12L 250 240 221 2500 760 30 120 8900 2 R300-1240..
130 12 32 9.0 6.00 20000 14 2 |R300-025A32L-12L 20 250 231 2500 429 30 169 15800 | 2  RS300-1240..
160 16 32 120 800 20.00° 48 2 |R300-032A32L-16L 320 320 290 2500 722 50 176 8700 2 R300-1648..

Piezas de
repuesto
9 Tornillo de
DC plaquita
L 5.00 05 [5513020-40
5.00 07 20 {5513 020-41
8.00 07 24 {5513 020-42
8.00 08 [5513 020-36
10.00 10 [5513 020-43
12.00-13.00 12 5513 020-39
16.00 16 5513 020-50

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado de perfiles FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 300
Weldon
Diseno neutro

—~DCON~
Ej APMXgpw
LF J
AZ '1“
e
-—APMXEFW
DC
AJDCXLf
Dimensiones, mm
DC g CZCyws APMXgrw APMXew RMPX  AZ #I Codigo de pedido DCON DCX BDy LF W @ RPMX | CICT MID K
50 0720 16 5.3 350 20000 1.0 2 |R300-012B16L-07L 160 120 104 109.0 376 09 024 34000 | 2  R300-0720..
80 0724 20 5.3 350  20.00° 0.9 2 |R300-015B20L-07L 200 150 134 131.0 436 09 038 25000 | 2  R300-0724.
08 20 6.0 400 20000 1.8 2 |R300-016B20L-08L 200 160 141 1310 516 12 038 24700 | 2  R300-0828..
100 10 25 75 500  20.00° 34 2 |R300-020B25L-10L 250 200 181 1370 484 30 058 34000 | 2  R300-1032..
130 12 32 9.0 6.00 20000 14 2 |R300-025B32L-12L 320 250 231 1410 428 30 082 20200 | 2  R300-1240..
Piezas de
repuesto
&;% Tornillo de
DC plaquita
5.00 07 20|5513 020-41
8.00 07 24|5513 020-42
8.00 08 |5513 020-36
10.00 10 |5513 020-43 L
13.00 12 |5513 020-39
Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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FRESADO Herramientas de fresado de perfiles

Fresa de planear CoroMill® 300

Coromant EH - Suministro de refrigerante interior

4+
Y 7\""
>
T
$
7h
=

Diseno neutro

vdS

Dimensiones, mm
K DC Q CZCus APMXew APMXew RMPX  AZ  CNSC # Cadigo de pedido DCON DCX BD @ @ RPMX | CICT MID
50 05 E10 38 250  2000° 1.8 1 2 |R300-10EH10-05L 97 100 90 mo 006 20000 | 2  R300-0517..
0720 E2 5.3 350  2000° 1.0 1 2 |R300-12EH12-07L 117 120 103 250 0.9 007 20000 | 2  R300-0720..
70 05 E12 38 250  10.00° 1.0 1 3 |R300-12EH12-05M 117 120 110 200 06 010 20000 | 3  R300-0517..
80 0720 Ef2 53 350  2000° 1.1 1 3 |R300-15EH12-07M 117 150 133 250 09 010 20000 | 3  R300-0720.
0724 Ef2 53 350  20.00° 09 1 2 |R300-15EH12-07L 117 150 133 250 09 010 20000 | 2  R300-0724.
08 E16 6.0 400  2000° 1.8 1 2 |R300-16EH16-08L 155 160 140 300 12 011 20000 | 2  R300-0828.
90 0720 E16 53 350  1500° 09 1 3 |R300-16EH16-07M 155 160 143 250 09 011 20000 | 3  R300-0720.
100 10 E20 75 500 2000° 34 1 2 |R300-20EH20-10L 193 200 180 360 30 012 20000 | 2  R300-1032..
120 08 E20 6.0 400  1200° 15 1 3 |R300-20EH20-08M 193 200 180 300 12 013 20000 | 3  R300-0828.
12 E20 9.0 600 20.00° 27 1 2 |R300-24EH20-12L 193 240 220 350 30 017 15000 | 2  R300-1240..
150 10 E25 75 500 1500° 1.1 1 2 |R300-25EH25-10L 242 250 230 350 30 020 15000 | 2  R300-1032.
10 E25 75 500  1500° 1.3 1 3 |R300-25EH25-10M 242 250 230 350 30 019 15000 | 3  R300-1032..
160 16 E25 12.0 800 20.00° 48 1 2 |R300-32EH25-16L 242 320 289 400 50 023 15000 | 2  R300-1648..
200 12 E25 9.0 600 1500° 14 1 3 |R300-32EH25-12M 242 320 300 350 30 021 15000 | 3  R300-1240..
220 10 E25 75 500 10.00° 1.7 1 4 |R300-32EH25-10H 242 320 300 350 30 023 15000 | 4  R300-1032.
Diseno positivo
Dimensiones, mm
DC Q CZCys APMXew APMXew RMPX  AZ  CNSC t % Cadigo de pedido DCON DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MID
170 08 E25 6.0 400 5000 06 1 3 |R300-25EH25-08M 242 250 203 350 12 017 15000 | 3  R300-0828..
240 08 E25 6.0 400 5000 20 1 4 |R300-32EH25-08M 242 320 273 350 12 021 15000 | 4  R300-0828..
08 E25 6.0 400 5000 20 1 5 R300-32EH25-08H 242 320 273 350 12 020 15000 | 5  R300-0828..
Diseno neutro
Piezas de
M repuesto
Q Tornillo de
DC plaquita
5.00-7.00 05 |5513 020-40
5.00-9.00 07 205513 020-41
8.00 07 245513 020-42
8.00-12.00 08 |5513 020-36
10.00-22.00 10 [5513 020-43
12.00-20.00 12 5513 020-39
16.00 16 |5513 020-50
Diseno positivo
Piezas de
repuesto
N Tornillo de
plaquita
5513 020-56

Para ver la lista completa de piezas de repuesto, consulte www.sandvik.coromant.com/es
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Herramientas de fresado de perfiles

FRESADO

Fresa de planear CoroMill® 300

Acoplamiento roscado - Suministro de refrigerante interior

Diseiio neutro

- ~-DCON

DC g CZCus  APMXerw  APMXeny

Dimensiones, mm

W @ @ RPMX

RMPX AZ  CNSC # Cddigo de pedido DCON DCX BD CICT MID

50 0720 M8 53 350  20.00° 1.0 0 2 |R300-12T08-07L 128 120 104 425 17.3 0.09 1000 2 R300-0720..
70 05 M8 38 250  10.00° 1.0 0 3 |R300-12T08-05M 128 120 111 425 0.6 0.05 1000 3 R300-0517..
80 0724 M8 53 350  20.00° 09 0 2 |R300-15T08-07L 128 150 134 425 09 010 1000 2 R300-0724..

08 M8 6.0 400 20000 1.8 0 2 |R300-16T08-08L 128 160 140 425 12 010 1000 2 R300-0828..
100 10 M10 75 500  20.00° 34 1 2 |R300-20T10-10L 178 200 181 495 30 009 1000 2 R300-1082..
120 08 M10 6.0 400  1200° 15 1 3 |R300-20T10-08M 178 200 181 495 12 012 1000 3 R300-0828..

12 Mi2 9.0 600 20